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I. MTACIONES IEL FPRESENTE TRABAJO




Al referirse & la iadustria del vestido en
aste trabajo dsbe entonderse gue ssiasten las siguisntes limi~
tacionsss

x)&mnmmmzwm-
mienga con la asteris prisa principal previamente terminada ¥y
¥ya lista paras sortsy}

2) En euante al tipo ds prendas: que no com-
pende la fabricaciin de calzado, sonmlreros, msdias, Topa de
cana y nesk ¥ articulos 4e puntos ¥

| 3) Bm cumnto al tipo de estadlecimientor
porque no se ha tonado en cusnia los talleres de sastres y mowr

dietan 3o nmedida.




11, EL ¥ESTITO




8) Definieida.

Yostido: cublorta gue se pone en &l cusrpo por
honestided y desancia, ¢ pars adrigo ¢ adorno. * |

b} Carectezes v nota histérion.

De la definteidn se desprenden tres causes gue
detarminaron al homdre a vestirse:

1) honestidad y decencia;
2} abrigo;
3) adorno,

Be d1f{oil precisar ofal de las tres ss anmterior.
Sntre los pusdlos salvajes es presumidble que &l deseo do adornay
se prelominare sobre la nocidn de pudor, Y en los olimas fyfee
la neoseided de alrige fud indudablemente la principael.

Como oheerva Hottenroth “ : "repasando la histo-
ria del traje a travls de las eivilisacicnes, se aprecia que &g
$o ha tdo ganando en adrigo lo que ha perdido en belless, cual
si aguel y 8sta fueran idess contradictorims®, Pero sdlo de la
connideraciln sonjunte do las tres causas @s gue se dshe busear
el origon del weatido.

Ia arqueclogia proporciona intsresantes antscedey
tes cuando snmousntra entre los huescs de los hombres del perfode
€laeial, recstos de pielss con pelo, y siertos instrunentos propics
para prepararias: respadores ds pedernsl, sgujas de hueso y cuehi
1llos de pedermal pare cortar los tendones que sirven de hilo,

Deade ent.onces hasta el presente el treje repre-

* Real Acudemia Bspaiiola
* Yederico Hottenroth. X1 Traje. Barcelona 1916.
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tepasados.

Tan iwmbh on, que los latinos al denominay
@ los pusdlos 1o hasfan frecuentemenmte com algln término deriva-
40 del weetido gue ussdban, Tal es &l caso dal

Pellitus: por las pleles gue llevaban los hombres
del Borte; o del
Togetus; eludadano romano gue llewadba toga © man-
to nactonaly difersmcisdo del
Tunioatusiqus Ilevaba tdniea por no tener dervecho
a ia toga.
En conluxiln: vestirse es v ha sido slempre para
sl hombre una de sus mayores preceupaciones al proplio tiewpo que
una de sus necesidades primordiailes,

o) Incidencia en el presupussto familiay,

En todos los estudios gus se reclizan sodre el
costo 4o 1a vida, el gasto en indumentaria ha sido inclufdo
como wno de los rudros prinsipalss.

Ea nuestro pafs, el Comssjo Nacional de Postguerre
por intermedic de 1la Birecoidn de Estadfstica Social, proporciond
las siguientes olifrass




Rineros fndices del costo de lu vida e isportes del presupnesto
fapiliar ohrero.

agooto de 1945
= %
Alimentecifn 112,07 62,3
Mona je 7,18 4,1
Alojamiente 2 7R 15,6
Gastos genvrales 13,36 7,5
IRUOSITART A 18,32 12,8

17,7 100,00




A fin d¢ presemiay v ouadro comparativo dssde
sgosto 48 1945 & adslante, se han tomedo los nibwros fniices
gue subre costo 4s la vida trejo la filtims entrega de la Sfate
sis Estadf{otion Nensual de lsx Repiblten Argentina {abdbril 1948).

Para llagar a cifres adsolutas y poroentajes,
hemns oonsiderede al afio 1945 como Dase, 48 acnerdo a loe gua~
rim del Consejo Encional de Postguerye,

. Valores absolutos

’ Hagta

1948
Alimentacida 112,07 135,25 155,02 152,24
Mena Jo 7,18 748 8,4 8,5
Alojamisuto gY,80 27,72 27,72 27,85

Gastos Oenerales 3,3 15,15 1745 18,9

IRDUMERTARL A 3,52 83,27 18,67 32,17

Totules 178,73 209,80 297,70 250,00

2+ Blinaros {ndices,

Pare caleulay los nimercs {ndices, e ha to-
mdo somo afio base 1943 = 100

4



1948 1548 197 mrme
1348
Alimentecifn 19,5 14,2 185,32 1730
Moo Jo 118,58 120,35 136,8 42,6
Alojamtontoe 17,2 15,8 168 117,38
Qastos Generales 13¢,5 168,6 175,77 1907
IHDBENTARTA 115,99 144,77 1784 200,0
Tokales 1N%,4 140,85 159,85 169,%
Hasta
1948 1946 IN? serm
1948
Alimmntesién 62,3 84,3 65,5 84,9
méjt 4,1 L sS4 2,8
Alojuntento 15,6 15,) 1,7 11,1
Onstos penerelas 7,5 8,2 X 7,6
INDRRNTANL A - 12,8 e 12,3 12,9

Totales 100,06 100,00 100,0

00,0




Ia Organtzacifin Intemacionsl del Tratajo ha efwo-
tuate tashifn estulios sodre 1a distribueiln de los gaston famie
iteres stre los principales cripos de podlacidn,

B 1n pigine glgutente se proporoions ol results-
40 de la snsvesta corrssponiients & obreros, 46 asuerdo al Anuee
rio do Eatad{stioas del Trubajo, afos 1945/48,



La que sigue ¢s 8l resultado ds la enouests correspondients a obrexros. (3)

G
Pafs ﬁ&"%
“afriea

Unifn Sud Africans £ 315,10
Aindrios
Canada $  1.42%
Batados Unidos 8 1.389
Egtados Unidos $ 1.5
Argentina $  1.970,28
Argentina (Bs.iae.) $ 211
Brastl 41 Bede 5.870,760
Colombia {Bogotd) $ 568,32
Honduras BEritdnice $ 675,32
¥fxioo (D.F.) £ 1.14%2
Pord (Lima) Soles 2.231,23
Venesuela (Coaracas) Bol.5.264,76

Porosntajes de los gasitos ds consumo
Yivienda

e ool

Mobiliarie Feoha

Aimen~ Ml yomemve Cobmt,  Total Veutido Gastos hh
 equipe ¥ lus | Siverete oo

g7 24.3 1.8 4.7 30.8 10.3 26.1 1936
30.2 19.9 8.6 7.0 35.5% 1.2 23.1 1937538
33.6 17.9 3.4 6.8 28.1 10.3 £8.1 Y
33.5 1741 3.8 T3 2.0 10.6  :.9 BWE
54.9 18.7 4.1 22.8 10.3 12.0 1935
46.7 18.0 4.8 23.7 19.8 9.8 1943
53.9 25.2 20.9 »¥/5
63.9 17.9 6.2 24.1 1.3 10.6 1936
54.8 9.3 0.8 5.9 16,0 11.9 17.3 1942
5644 9.7 9.5 19.2 6.6 17.8  19M4
50,7 12.7 13.7 22,9 %40
48,1 16.3 3.5 19.8 9.2 22.8 1940



Be iaxtorseants Castmcar gue el meyor poveentaje
del mande de lo gastado en indumentaria serresponde & Buenos
Alres, Dodre wa total de nfn 2281,00 desbinados 8 gastos ds
consmo, el 19,85 o seaz mfa 119,05 ean invertidos en 1a vesti-
menta,

¥o hsy duda &8 gue la indoosntardia es articule
de primere mcesidad ¥y por ende insustituftle dentro del presu-
pussto familiar, Perc sa debe hacer nobar que la industria yyo-
dupe igualmente prenias de lujo, ¥ qus Sstas son sbsordidas em
propoveids ereciente & medide que autesatan loe ingresos de tales
presupusston.

’ B la pigina sigwionte se yproporcions wn cusdye
preparado por sl Puresu of Iabor Stadistise ds Retados Unlidos,
mmm;mmshw;ia.
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B8 Phcil obasrvar qus la teadencia de los gastos
&3 +ido, maaujs ¥ warios es ascenderte y por el eontrario des
cendents le da alimento, slquiler v lus.

Los 4oz grupos &dl nesesidades. Pero los ditimos
reviaten eee saxdoter por naturdleza, en tantc yue los otros
cuando pasan determinade 1imite se trunsformen en lujoe.

Ia industria del vestido —en sentido arplioe puz
tielpa por igual en los dos aspeotos: necesided y lujs. Pero ,
dssfe ol punteo de vista con gue se ha encarado este trabajo, prde
ticamente gusda exoluide el Gltimo.

Ls industra moderns eon produccidn en seris, ha
conseguido lleway al gran piblico la posiliidad de wvestirse eon
buen gusto, wariando la infumsntaria ¥y a bajo costo, Su mirito
8s puss, el 48 haber hecho desgparecser las grasdes diferencias
que exristian en el westuario segfin le cepuasided sconfmioa del
que lo usaba, trensformando as{ los satizuos lujos en actuales
necesidades,



ITI. L4 INDUSUHIA PEL VESTIDO.




a) Conocpto.

la industria del veetids s ocupa ds la elabore-
eifn de prendss para 21 uso del hombre,

La meteris prime priscipal er @ 13 gran myorfs
de 1o casos sl profucto termincdo de lu industris textil,

lagorpore una provoreidn muy apreeiablcz de mane
de otwa especinlizads, proporeifn mebajeda 4fs a dfa por las
gonstantes mejoras o {anovaciones producidas en el eguipe ine
duetrial,

b} Nota Mstirica.

La iadustrial del vestido no fuf siecmpre como
se la easuentrs actualmente. No hace demasiado tiempo gue prée
ticaments %oda la ropa era hiechsa e casa,

Antes de la invencisn de la afquina de coser,
toda la indumentaria «de hombre vy de mujer- era hecha & mano,

Era dsta una tares de lz mmjer imhererte al
eutdade del hogar. Xlla goafa los trajes para toda ls familis,
ya que &fle les riccs tenfsn reoursos perae po gar =« alguien
gue se los Melera,

Ea Erisdos Unidos, pels al que usaremos freeuen
tomsnte cons punto de somparacifn, la tarsa de hacer los vesti-
dos era realizada por los esslavos del aud, En el norte, sastres
viajeros ¥y costureras eran llsmados varias veses al afio, Esos
vestidos eran hechos de sedas y brocados laportados de Europs, ¥
los modelos espeoialmente de Londres y Parfs, dajo la form de
mifiseas oonpletazente wvestidas llamadas "budles™, Su llegada ere




adegriida por 1os poens negocios de "modusY que aprrecieron al
final dol siglo XVIII ¥y ue Laalan la ropa por esosrgo con lsa
telas ouwdinistradus por los slientss.

Craduslieats, csesansd el sistem de comermwializae
oidns era posible ir a uba 882Qidn a couprsax la tela y enscareay
en otya del Xismo sstubleclmiento la confescidn.

ilas moQas oxtrawagantes y 9l excesive 1ujo &e la
rops hecha on esas vomdiclones, contrasisde sensibleseste com
1z gue usaba el Lcalve vy la mujer comfin en Kstedom Unidos, Pero
dm&euimamﬁmbmmm&gm
IIX, trajo conmize un susento de proeperidad y simltineamente
‘un sumento ea la demanda de indumentaria a la moda, Y os entonw
scs, oo 1830, gue aparecen on Amfries los primeros estsblesimiep
tos que produsen ropa antes de ser pedida,

En BeweSedford, Hsasachussebs, se produsfa ropa
para esquipar & los marineros 4s las balleneras, Era cosids a mano
¥ en forma bastante oxlimaria.

3o dessnda se incvement$ asimimmo en los estados
del sud, emando los esclavos fueron dedieados con preferensia la
eultivo del agloddn, dediendo per lo tante pedirse la ropa heoha
an otros lugares,

Mends, la facilided da transporte favoreeid a 1a
industria del vestido ya confeoccionado, puesto que los viajantes
llevaban en poco tiempo las novedades al interior,

Desde entonses quedd flrmemente arrsipeda la induse
tira del westido.




£n lo gue reapecta @ la parte iadustriel, la prime
6 iuvensidu de im »dquina de coser fud hoohu en Prancis, en 1930
7 8¢ dobs a8 Bartolond Thizonmier gmion la apliod a la  confeseila
de ropa pave 8l sjbroite.

En 1z vemuslta de 1841 sv fébrica N demtruida y
exlgrd & Inglaterre donde patorntd su inwente. Ho tuvo Sxite, sin
embargo, pare hageric yréetico.

Bc atribuye & Klfas Howwe on 1346 el invento de la
wiguink de coser, Ers unm aparato inedmodo, de ningwna manera adape
taio a la produccitn en misa, Kl tradajador podia utilizar una
| so0la mano pura alimentar la méquina ya que son lz derecha debfa
aceioner une nmanivela pars proveer fuercs motriz,

Ie invencifn dal pedsl necla por Siugsyr cineo sfics
alr tarde permitid al operurio utilizer lss dos manos pare dirie
gir la prenda. Nuevos progresos sigulsrcn, Aetumlmente un modelo
8 pedal parmite al opcrzalor haser 90 puntadag por minuto., Como
1z velooidod de 1a ecobura a nano es de 30 o 40 puntadas por
miauto, las mfouinas & padal reslizan el trabdajo a wma velootdad
23 veces nuyor. Ls introduccidn do miguinas oon fueraa motris
eldetrice hu elevado la wolocided de costurz a 4.000 puntadas por
mto,

" Con la introduceidn de ls maguinsria, le in&nstria
se desarrcolld en form considerable, tomando los estsablesimientos
wa apariencia sems lapte e3 slpwnos ¢9sas, & plantss produetoras
d4¢ hierre o acero.

La mavor{a de los opererios en loe rrimeros tiem-
pos ds la industris, eran mujeres. Todas las opereciones en rela-
eidn con la produceibn de ropa -corte, costura, acabado y plancha




doe eron realizadar vor ollas,

Lo inveneifn do 11 afcuina de ocortar en 1880, doe-
plazd gradualmonte ¢ lag rijores de 4ots tarau. El corte de varies
capas de telss cot unu eueldllz requisre rucho rfs Merer gue 8l
sorte fe s =ol2 con +i jaras, L2 operazcidn do sorts se sonviptid
en exclusivanente wuseulins.

Prulatingmerte =2¢ han 1da sprecanlo nuevds invens
teg, gne permiten recanicar casl por eoswplete Im industris, facle
litanda enovwereate 1a produgeifn. 2 ellos 208 refiriremss en

éetelle en el aanftulo TIT.

8) Caracteres.

mmmﬁs,ymﬁamhaﬁmam, los
confeccionistas exan asimilados & comerciontss mis gue a indus~
triales. ¥, en efecto, @l Iridujo prinsipal consistia en el acler
to de 1la compra ¥ on la capaeidid @ ra veadsn,

ks faz iafustrial propiamente digas, se reduefa
exclusivamante a corday las telas sobyre 1a base de moldes casi
slempre viejon, Entregaban loo “puy uctes® a loz oorercs 2 4o
mieilio 7 se los recidfan absolutamunte teruinados. Do aif pasw-
ban 2 la wens,

Ho huy duda entonoes, de gue se carasterizaba la
sxplotasifn por un predominio de los aetivou ecirculantes sobrs
los fijos, predominio tfpieo de lam explotaciones comercialss.

1s mayor atencifn, ropetimos se Aedicaba a la oo



morcializaeidn, v oo con referencls a eszls ammbto gue gercac la

grary e aurunbzelatiog wgne hugta hoy durae de la fndugtria po-

Pt

aional.

Ioo prefachore. eolocag e ssvdsderis wur velio
£¢ viajantes, agoaboy o peosananbiaiag, e i Uywnbe mn el Libeiow
el safs. X1 ;eq-ﬂzzzz‘é::v tendepe 2o panafa, set ! scosthinirodo a
deecansar Tatugvozente 2n ol erédito ¥ & <1 surtido de jocos
myorietas. Be pmyes entmmaea dn tode 1o e mmesoitn en wng
¢ 22 déa3 ds 2lles, 7 NI gz eoro ey e o%lirmdag a tanse e
toin¥, La Japorbonudiz de la erez esliiibs en jpoder Taumirle® por
s! mismi, De donde, no hay esceciallzasidn y 6l sistema resulia
arrbisennfmd oo,

L4 tervsera camacteristica fione o orinen en 'ma
esasn M Tsrente 48 18 anteriny pero produee 1 oo ofestho,

In podlucids argentisa 7or su nimers v por la vae
riedad de elimas gue sovorta resulis wn mercado pequelio pars una
exslotacifn conlevcionists eacarsda con eriteris moderno.

Ko solamente no permite gue una PAbrica se oocupe
de produeir ums sola lfmea de prevdas porque la cuntidad colocada
no justificarfz la inversifn, sino gue debs luchar contra la sae
turacifn rapidfeims de la plaza,

S1 comparamos con Estados Unldosaplaramos el conoepw
to. Es bien sabido gue allf um émtmmmm produce por ¢jemplo
5.000 panstslones diarios., No hace mis gue pantalones, brobable-
merte no wha de dos tipos de ellos y 88lo en los cuatro o eineo
gustos que mejor satisfzcen al piiblico,

8u produscifn ensarada con un oriterio digamos cien

t{fico, o8 distribufés entre 150 millones de haditantes de los



canles la xmitad, poucacialuedos, podrd asurlos.

T3 e treaew;l oabongos, la ekeorhsidn e esud
aopmtela, B engo ;wersmcs, 13 veutu o sb waurhidof.

Toowwral o Jae Di clientes reovandscoarue vajuaa
2oz g eoapmar o os ragerisioas. UoSusesn Lo Ligovhadilia Ged .
z’:{stsw'mﬁrrixi, oty o opor Lo caziiliad de paondas I fsrentas de gque
apame, w00 (or L sutkinatio, @ 93. el 3y 4 coIrects tele
=inzedfn, gue son cormssercucia dlreeba 26l shpecializssida ¥
v, wghoigfaetins nl & son ae astd cieuiade Lo liWushidae

nooorren udus 108 fabricuantos, voupiuialo 10 Moe
tor gre proimes s plars al guo 165:16:8%@& fabe Lensrlo: al efe
peetalista,

Yoo wmbaerte, log productores asoolsgor orgenle
r7n riechTag 9 m::;osicimeé 1ee fagiliten ¥ sauven agrelsble le
bisquada, syudd~ioles & ooloear &n busmaw eondiclones sus artfeu
los,

Bn nusstre pafls, el pitlise epp mis exiponte en
peanto @ gusto ¥ oripinalidad, ¥ ello unido a lo que decfamos
de 1s pooa pohlacifn ¥ su comeextreeidn en grandes centros, impi-
s qne se nrodugean prasdoc ®gtandard” en ls cantidsd gue seria
dsgeable, la supervivencia ds fwportantisimes sastrerfas a me-
#ida prueba la afirmacién,

12 indnatris confecclionista nadonal se ve entonses
Itmitada ¥y no punde ser plantesds de acuerdo a lon adnlsntos de
las fdbricas del Horte.

Por filtimo, wne earacteristics mie de nuestra in-
dustriaz existen demadisdos establecimientos,

los productores grandes no lo son tanto comop para



absorber el mercado, y la gran demmnds permite que las peguefias
explotaciones gue requieren poco eapital y trabajan casi sin o-
guipo industrial pusisn desenvolverse satisfactoriaments a peeuy

d¢ ser amtiesondmiocas,



4} Potenelal scondmieo

I las piginas slgulentes ss transeribden los »
resultados generales pare variss ramas de la industris del vestido,
de sguerdo a la Bstad{stica Industrial de 1943, "
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Ropa pars mujer o nillos, pora ao exiberior o interior, confeccionada en esstadblecimienios denominados tiendas
y/o lencexrfas, gue tambifn producen rops de onma, eic. - Establecimientos com 5 4 mls obrevos.-

Combumtiblens ﬁagriama Valoy
elac

Materias primas empleadas

Afios . | - ¥y Jubed ?mtu am'ayr:g: o8 / m:g::o
stsl  Beoionales Hxtranjeras constumidos fumbs ity iBduetiia
1935 1754 - - - 24 3.531
1937 8,761 3.259 9.502 1 3 4.752
1939 9,043  4.575 40467 - 42 40569
1941 12,325 8.587 3.758 2 49 6.127
1942 16,608  12.496 4.312 - 63 6.631

1943 21.208 15,716 5.572 5 78 8.257
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Sobretodos, sapas, ponchos, eta., de telas impermeadles.~ Establecimientoa con § § mds obreres.

svon Materias primss empleadas ;"?ﬁﬁ:ﬁxﬁ ﬁ§§§§i§2§ v““:
Total  Nacionales Sxiranjeras consumnidon Fha me B eiria

1935 356 - - - | 2 214
1937 549 15 474 - 4 442
193 580 197 483 - 3 308
1941 1,286 523 163 - 6 632
1942 1,015 601 414 1 6 532
1943 2,001 10411 590 9 ( 793



e) Produceifn.

eresns sepaidamente las ¢lifras correspondientes
a-la produseidn ﬁ-§ la industria, clasifisedss ds asuexdo al tipoe
de establocimiento donde se profween los artfeulos teminedes, y
& la wariedad de éstos.

1a estad{stica ha sido fagilitada por la Direo-
cifn Nacicnal de Investigaciones, Estadfatios y Censos, como
anticipo a su publisacidn ofteial, afn no efectuata,




Ropa para mijer ¢ nie, pure uee axterior ¢ ivnterlay, sexfecnionsis
en establesimisnics denominados tiendas y/o lancerfse.

unidades ,
alaboradas Valor en &
59}3 - 1942 7 3843 1942
Vestido pars seflora '
Tapados para asfiors
¥ nifa Z15.491 215.028 3.962.78T 13.793.689
Polleras y blusas ps- . ,
re sefiore ¥ nifia T53.348 575.431  4.581.760 2.123.56C
Batones ¥ kimopus 596,534 532.054 3.058.213 2.085.1%
Ropa pars sristuras 1.603.23% 1.018.911
Ropa intericr para
mjﬁ ¥ nife 9:7%0%1 7'8&&0‘3
Quardsapolvos y delan - ,
Inports poreibido
por confeccifin de
prondas 7 canpos-
furas 1.043.30% 41T.678
Total 43.063.783 33,036.181




Ropa exterior pars homdre ¢ nific, confeccionads en establecimientos
denominndos roperfas, que itembism producen ropa interior, de ca~

ma, oto.

unidades

elaboradsas . Talor em §
1543 1942 1943 1942
Trajes pars hombre y
nifio 80,063 992.440 23.265.752 21.503.899

Sobretodos y perrsams

Saces para homire ¥
nifio 331.636 227.806 3.783.202 2.755.509

Blusas, camperas, 6o~
sadoran, oto. 852;339 ?49«714 5-994.139 3.7?60911

Pantalonse . 4 bonbachas &2@015@ 2—642»415 z“m.}-sﬁ uamvm

Uniformes y rope de
trabajo 7.503.455 9.760.647

Pijamas y macos plja-
nas 4. 533*506 3.%0.‘41

Ctrae prendas ¢ inde-
terminadas 1.273.690 1.009.685

Importa peroibidc por

Total 17.0317.81T 63.475.874
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Hopa exterior pars hombre confsocionads en sastrerfas.

elaborada Valor en §
1543 1942 1943 1942
Trajes 42.963.119 35.994.717
- Ambos 144.581 105.560 9.951.426 6.8%51.122
de Ifrask, smeking
¥ jacket 1.960  2.087 371.466 156,088
‘Sobretodos y perramus 57.955 58.853  4.669.185 4.746.772
Pantalones 47.511 38.011 943.737 152.426
Hops para militares
{trajes, capes,
capotes, otc.) 2.317.19% 2.513.899
Otras prendss 970.840 383.690
Importe percibids por
confaccisn y arreglo 1.887.607 1.079.812
Total 53.791.683 45.4T1.31%




Ropa sxterior e interior para hombre, mujer o nifios, confecoionados

por graendes tlendas o almacenes.

Prendas de vesiir para
howmbre ¥ nifio

Trajes

Sotretiedos ¥y perramms
Pantalones y boubachas
Tacos

Blusas, canperas, osfs~
dorasn, aio.

Pijaman y sacos pijamas

Prendas de vestir para
mijsr o niiia

Vostidoa

Tapados

Polleras

Batones y kimonon
fopa interior

Guardapalvos y delantales

Potal

unidades

elabo M B Yalor &
1943 1942 1943 1942

147.962 143.7119
371.871 44.782
189.210 217.406
21.929 13.444

33,305 68.328

289.601 328.362
101.229 136.256
52.034 50.585
169.829 185.98%

229.38) 228.968

10.954.301 10.574.051

6.190.790
1.670.752
1.309.621

521.264

203.191
1.058.683

9.669.182
4.726.003
2.825.63%
967.294
854.224
1.273.302

5.687.291
1.795.763
1.407.147

458.434

345.939
849.471

2.701.416
4.544.796
3.115.733
218.230
873.7118
888.379
1.292.094

42.520.268 41.843.028



f) Comereialigacién,

Beros adelantado aleo al respeato sl referirnos
al punto o). Insistimos sobre este asyecto Porqgue BOS paresse
fundamental, ya que en cierte maners cambia la orientacidn de la
industria la forma en que se organiza la comercializacidn.

Podemos dividir en dos grandes categorfas a los
estableoimlentoa confeceionistas:

jas grandes tiendas, en el gque el taller y/o la
organizaciln de trebajo a domieilio, funcionan exelusivamente
para los departamentos de venta, sin aleanzar, por supuesto, &
satisfucerlos; y

Los confeccionistas propimmente dichos, con ta
ller interno y/o organizaciln de trabajo a domicilio, gue venden
1o que p:oducen- |

En ¢l primer ecaso, 1a venta minorista constituye
el odjeto principal del negocio. 1os talleres intermos se ocupen
de mt@in&r algunas prendaa, otrasg son emﬂgaciaa al tradejo
a domicilio, y por Gltimo comprun ol resto, completamente tsrmins-
dag, en mayoristas,

Deben tener en cusnta el variadfsimo gusto y to-
das las nocesidades del gran pidbliso, y mamener por lo tanto
un surtido completo. Por otra parte, ese piblico mushas veces ee
atrafdo por la comodidad gue representa tsner a mano todo lo ne-
cesario para tode la familia, cudierto ademds con un erédito que
ls permite financiar fntegramente la compre.

Zn el oiro oaso, logs industrisles proplamente dle

chos, mayorigtas, colocen su produscidn por medio de viajantes,



comislonistas, agentes o representantes, emtre los minoristas de
todo el pafs y especialmente del interior.

Son justamente tales =inorietas los que, con la mie-
ma psicologia del plbliso de la gren tienda, prefiere entenderse
mwoéosrﬁj&&n {empleadas &8 uno o dos mayoristas) y des
sansar en el surtido de esas easas y en el orddito gloh;l que les
coneeden.

Ello obligs a los confescionistas a mantener conse
tantemsute una suorme 1{nea de artfculos diferentes. Se propercio=
na wna idea disiendo gque aleanza féeilmente a guinientos.

Ho hay posibvilided as{ de grandes especializacio-
nes.

En Estados Unidos el procsdimiento es enteramente
diferente y, a nuestro entender, mucho mfs légico.

Ios compradores son invitados por los grandes c¢on-
fecoionistas a exposiciones o misstras donde ss exhiben las pren.
das por sllos produsidas, Calds uno se ha dedicado exiusivanmente
a fabricar una, dos, no mis de dlez prendas diferentes. Pero las
ha hesho blea y barato. la muestra de Chicayo , por ejemple, dura
una ssmana y se llam "Rapeodia musical®.

En un renglén tan diffcil como vestidos para mijer,
el sistema brinda -ao0 obatunte~ execelentes resultadoss en 1z oalle
37 de NHueva York se encuentra la *feris d¢ los vestifos®, Muy ten-
prano, & las siete de la mﬁam,ztoﬁoa los produstores han cole
gado de grandes travesaiios en wn local apropiado, laz perchas con
loa modelos de gue aire.pomn en ese momentio, Pljan precios y se obe
serva ol mismo mecsaismo gue on cualquier bolsa o mercado de pro-
dustos conocido. Salen primero los mejores smodelos (laz grandes



cantidades ya estin listas), y cuando quedan los menos atractivos,
se bajan los precios y se,eolm taudisén,

Qué efecto produce este métod sobdrs la orientacifn
de la industris? Siuplemente, permite la especializacién y sus
dos consecusnslagy perfeceiln y baratura,

Se deben tener en cuenta warioes importantes fagtoe
ves que no perwiten que de la comparacidn efectuada surjan con-
clusiones demadiado absolutae:

1) En Estados Unidos la industria del vestido
estd mucho mis evolueionada; |
2} En la Argentina las fddbricas estin concen-
tradas pricticamente en su totalidad en Buenos Aires, v las dise
tancias aon myy grendes hasts los congumidores, 1os gus probudble-
mente no responderian a la organizaciln de muestras o exposiciones.
En Bstados Unidos, cada zona ticne gu propia
produecidn y en general ella es oolocada rellivarmente cerca. S6lo
los produstos de marca may sodleitada o con aditamentos tipiocos
regionales son de interds en otros lugares. 7
3) La forma de encarar la propaganda. Fn Retados
Unidos los fudricantes imponen eus propioe productos, solos o en
oombinacidn eon la tejedurfa que hace la tela, Se agregan etigue-
tas o merces que certifican el origen. Y ol piblico busca esa mar-
ca en cuslquier negoeio mincrista,
En nuestyo pafs, la propaganda, si ee hece,
ecorre por cuenta del vendedor al detalle, Cuando ha acredituds au
negocio hace colocar en prendas que confeeciona otre, sus propiss

etigquetan,




Cads gefialar, sin embargo, una promiscria reaccidn
de la induetria del vestido, produsida en los fltimos afos,

Rxiston yo algunos establesinientos argentinos gue
po dedican ~y con gran &xito- a una linea redusids de prendas tales
como tyujes y sobretodos, *pilotos", ete.

Por otra parte, en materia ds propagmandu, s6¢ ensaya
tanbién con éxito, acreditar determinadas marcas de fibriocs pare
obtener que el piblico solicite les prendas por su nombre a los

revondedores,



£} Crédito otorgado.

Préstancs acordados por el Baneo ds la Nacidn

Argentina, Aflo 1947

1) idelantos en cuenta cordesnte y dooumant os

descontados al comerycio.

{milas de §}
Adelantos en Documenton
Total -
Susata eorrients Desconta dos
B de »* de N* de v
oper, Importe aper. Importe oper, Isporte
1 197 G636 7.411 15138 7.608 2.
X 248 4375 B 404 7. 565 5.%02 11.940
II &.910 303,543 189,761 465,448 198.671 772,991

z} A delantos en enenita corrients y documntos

descontados & 1a industris.

v iss 7.446

7.118 2.479

7.280

16.925

Y 4676 28L.449 2 66,251 291,135

REFERERCILASt

0. 927 572,584

1: Boperfas y vegistros; II: Sestrerfas y anexos; IXY Total .

I¥: Bopa; V: Total,




Préstamos acordados por el Banso de Or#dito

Industrial argentino.

1) Bops exterior e imterior para hombre, mujer

o nifio,
Aflo Himero de Importes
operaciones nin
‘?9“' - SV - 326,000
1945 a8 9235.254
1946 51 1,114,847
1947 108 1,562,335
1248 194 5,468,558

2) Camisas y yops fnterior para hombre

Ao Ninare de Importes
operaciones nin
1944° - -
1945 0 248.374
1948 52 535, 526
1947 81 2.589.339

1948 129 4.819.358



5) gobretodns, apas, ponchos, ebe., de telas

inpermeadbles,
Afio . Wimero de Importes
‘operaciones nin
1945 - -
1946 - -
1547 15 227.328
1948 43 1.054,301

4) Rops exterior para mujer o nifia.

Afio Hioero de Importes

operacionea nfn
1944¢ 1 15,000
1%5 . 3 132,118
1946 1 1, 500
1947 12 146,361
1948 14 1,465,356

* Desde el 2/9/1944, fecha ds ireiscién de las opersciones del
Baneo.



IV. XL PROCESO INDUSTRIAL.




1. Bistemss.



La estrictura eoondmioca de¢ la industria ss de por
ai, peculiar, Por el contrerio a la mayorfa de las indusirias, e
que la fabrieacilin estd {ntimaments lizada con 1la distribusibn
del produsto terminado por medio de mmyoristas o revendedores,
ee encusntre aquf, una gran divisidn de funcionss.

Hey dos mftodos de produccidn que prevalecen en
1a industriar el sistema de ™aller interno® y el de costureras
o talleristas indepeniientes del fadrieante.

Desds el punto de vista econfmico no exigte apre~
clable diferencia entre la industria del vestido con *taller in-
terno® y las demds industria s § se comprain sutefias primms, se
planifiea 1la produecifén, se termina la prenda en la fidrica y se
prepars la venta,

¥n el otro aistema la manufnctura estd separeda
del resto: laa prendas son produsidas por costursras o talleris-
tas {sub=contratistas) de acuerdo con las especificaciones del
principal y con materia priwma por §1 proporeionada. Lo mis fre-
cusnte es que tenga una secciln de coxte, donds con sus moldes
corta 1&3 telas antes de llewarlas a las ecostureras o talleristas,

Mantiene ademis, locales de wenta v depfsitos,

Freeuentensnte se coxmbinan log dos sistemas de
produccidn: fadriecundo parte en sus proplos talleres y enviando
afuere el resto. A veses es éste un procedimiento regular, otras
8s recurre 4 esa medida cuando los pedidos superan la propia oa-
pacidad de produccidn,

A continusoidn se tratarin en detalle los dife-
reutes sistomis,.



a} Trabajo a demicilio.

A peser &s los sdelanton mesdnioos de la méguina
de coser, esa nueva produetividad no fud suficiente pars satise
facer la demanda ds ropa eonfeccionada.

Solamente ¢l crecimiento genersl de la industria,
en tévminos de nuevss miquinas agregsdss as{ como nueva muno de
obra, pudo llegar s ese rssn:l;tado.

1a industria progresé a saltos. Kl creciimento o~
rigind nuevos problemas. Para obviar las diffeultades de entrenar
nuevos olreros , Auchas casas suvisron sus trabajos afuera, a 40=-
mieilio.

Ia ventaja de poseer sdlo un capital mmy pequedio
=l necesarioc para comprar uns miquina de goser- hisc que el tree
bajo & domicilio progresare.

Eata modalidad tisne para los empresarios varias
vanta jas.

¥Yor nmedioc del uso de ests sistemm, la capasidud de
’mdmcs.én pucde ser aumentads o disminufda sin dificultsdes, dene
tro de los 1fmites que impone astualmente la ley R* 12.713 de
trabajo a domioilic. Oportunsmente ge vard la influencia que tue
vieron sus disposiciones sodre el merosdo de trabajo @ domicilio
en nuestro pafs.

Por otra parte ol principal se libera de la precen=
pacidn que representa el manejo de una fiddrioca, Estc es ventajoso,
no sélo desde el punto de vista eeondmico, al permitirle confeceio
nar sus costos comeryciales con independencia de los respeetivos

costos industriales; sino ademis por evitarle la responsabilids’



cue sigrifica el manejo de obreros, suvervisores, ete.,, necessrios
para ls marcha de un taller interno.

El czpit=l 8 invertir encsrando 1ls vnroduccidn con
este sistema es considersblemente inferior, ya2 cue se sunrimen ca=i
nor completo los zctivos fljos, En consecnenciz de ests menera nue-
den subsistir los peguefios confeccionistaos -mie comercisntes cue in-
dustrisles- que utilizen su nropio cavitsl v el crédito pars compras
de mercaderias y concesidn de vlazos s lz clientela, sin verse nre-
cisados a atender & los gastos propios del equipo ni s sus amortiza-
ciones,

Otra situacidn posible mediante el trabajo a domici-
lio, es la de los empreszrios cue no obstante disponer del capitsl
suficiente como para instslar tzller interno, prefieren dedicario s
sumentar su evolucidn comercisl v no s inmovilirerlo.

Debemos incluir sdemfs -auncue sin gue sez deeisiva-
la ventaja qgue reprecenta el hecho del shorro de esoecio.

Si bien la industris del vestido debe ser considerads
liviana, la instalacidn de un tsller importante dispuesto en forms
moderna, no siemore es vpracticable demtro de las vonas cue 1ls costum-
bre ha fijado como ssiento trzdicinnal de la industria,

Es interessnte cit=r casos de confeccionistes cue tie-
nen diseminados sus talleres en més de guince lugsres senarados, sien-
do fé4cil imaginar los oroblemss cue ello ocarinna,

Parslelasmente s la cuestidn de la ubicscidn, aocexiste
la de la mano de obra, cue nor ser esvecializsda y escasa, es diffeil
encontrarla o hacerls ir & lugrres sleiados de tales »onzs,

Por Gltimo eshe mencionar -v esto si con cerdcter de-

cisivo- la presidén que & Tfavor del trsbsjo a domicilio ejercieron



hasta hace poco las tarifas de salarios, Resultabe mfs barata la
mano de obrs sxtema que ls inborna,

Enumeiado el heeho, amxpliaresos a8l ccacsvto en 2l
cap{tulo refarente a asmlarios,

Los insonvesientes del trabujo a domlelilio zon Yo
Fios v e van agudizande u medida que gwolucioua ls indistie,

El primeyvosonsiste en la fslta de control g¢ua tiene
el prineipal con respesto & is ecalided de la confoceidn. Eu efeato,
las indicaciones técnicas impreseindibles pars una correeta tere
minnoidn son dedas cast siempre en forms verbal y Forzssamente
sam.'z.os probhiumus imprevistos pero ianveltablesz que aparecen
durante el proeeso de elaboracida son resueltos por el ohrero a
domisilioc con un cﬂt-srio Blempre personale.

Burgs entonees ~an ¢l mejoy de los ourop- 1a fale
t2 é¢e¢ uniformidad como una de les mayoves desventajas. ¥ si ede~
nfs no fvé bien sesuelta 1la dificultesd, lu prends gueds mal teue
minada. |

Por otro lado, la Talta de¢ willormidad se produce
tguaimente aungue los problerms no s8 preseniel, pusstio 1us 18 -
nera de confecceionsr cemiia segin el corero que ejeeuta la preds,

Afm extremando les precaucicnes no serfs positla
liegar & la wiformidad gue tienen las prendas realizadss bujfo
1z constunte atencidn de supervisores calificados, qus hacen rég=
petar normas Onicas para todas les prendss de igucles curacterfs-
ticas.

Otro inconvenients reside €a la espeslal modalidad
de 1la leglslacidn argentina paru ls sabregs y recepcidn de l:s

prendas,



1 artfeulo 26 del deereto reglsnenterio de la ley 12,713, de
fagha 29 de abril de 1942, dice 21 reanectot
*las personas ne entregucn mercalerfsa pesa ser elow
sporedas mediante trabajo a domjicilie, deben hucerlo
#an dfus y horas 7ijados ds antzmano®
Rl miemn procedimionto se seguiré para la recepeifa
f3e la mevouderis elaborada“,

Ista disposicidn fundada en muy explicables me-
didas de control, ee justificd ampliamente en la época -no may
lejane= en que se trunsgredfan las tarifas de salarios precisamen
te en el mmento de la euntrege o recepeifn, -

n la sctualidad, época de gran demanda, la rea-
1idsd es muy otra. Son los ampresarios los gue se han visto fore
zudos a busear la mano de obra, y han delidd ofrecerle adends del
salario tarifado, otro adiclional que ineluye fueilitarles el trans
porte.

De estu manerya, ei bien en espiritu se cumple la
lay con execeso en guanto & tarifas, an.la letrs es traspredido
ablertamente el articulo 26.

Los confeocionistas han organizado el sigtema de
entroga ¥ recepoidn de una munere gue no permite la verificacifn
de que babla la ley, pero gue indudablemente consulta mis los
intereses econdmlcos.

Para las casas gue no disponen de medios de trans-
porte a estos efeetos, y ain pars sguellos gue loa utiiiaan, el
tmbajo a domiciiio tiene el inconveniente de no aserurar el pla-

zo para la recepcidn de la mercaderia.



Considerabies strusos se han producido como eonsew
cueneia de la esocasez de gmo de obra. ¥ no existe nedio de sudbsa-
par la diftoultud, justamente porgus esd esoaser se veria amentaw
ds para el empreserio que quisiera fomar alfuce medids como sancidne

Floslnente, cuands se regquiere un buen terminado
de plascha sze presenta otro inconveniente del trabajo = domieilio.

i efesto: ¢l obrev oo digproae en su loesl de trae
bajo ~la vivienda~ de las mfquinas ous realizan este trabejo efi.
clenmtencnte ¥ e tenido gue euplesr en alpunos opsos la plancha
de carbdn en lugar 7a la aldstriea. los nalos wesultadoa obtenidos
resultan evideates,



) Tallerista.

apallevieba, es el yue pavticlpanido o no de las
wpupoan, CLeC S1ABOTYRY GOR ODIeTON & FU GhHPRO, 6N UNG Dbt
*uitaoldn ¢ loeal, mereaderfa recibids de un patrono inter
"padiario, o mereaderis sdymirida por é1 pura elaborar por
wgnoarge de loa mismos, §i esta opsvacidn s¢ realizu coma

neatividad aceesoris &e la anterior,

o definieidn {artfoulo 2%, Azarets veglamenturie
de la loy 1l2.713) debe complamentirse corn otex &ilsvezicidn (artfou
1o 5* del misiw decrelo) zaw sstrblecer sleremente su situvuctén

jurfdica y econdmies.

“gl tallerista serd considerudo como obrero a do-
*miciiio con relecidn al dador de trabajo, y como patrono,
*sojeto a las obligaeiones gue le imponsn lae leyes de tm‘
*hajo y estu reglamentacidn, con relsszifn a los obreros de

#gu tallex”,

La tealidad econdmica 23 gue la fluetvacidn entre

patreno y obrero, depende de la demands de truba jo.
| ¥r momentos 46 gran srosparidsd, el ta’lerista es

un vemidero indusirial, a8lso difereneisdo del empressrio ;rimeipal
84 Qi veatfeccione sobre ontargo ¥ weasralmante con nmateris prina
ajona, ku efeotor compra ol equiro, mancjs el persomal vy ormaniza
la produceidn de lu misms mencrs gus el denartamento fe fabricacidn
de ma gupresa coa terllier interno,

21 wallerista =-en todos loa cusng er—oficial masty
may oaliflesdo- ha encarsdo la »roduceidn en asrie en forma mis

menos racional, amm-a al miximo hombres y egquipo.



Ls orpamiuscifa tipo conste de aproximadamente
treinta obreyos, doce maAcuines de coger y un taller de planchado.

k1l tzllericta cnida do teper en sa lognl, ziempre
trer Juegoa fe presdus; wmo on pregarecidn, stTo on ndguine ¥y
otzo egperando en depdeito,

£1 migme y 4cs obreryes s, ureparas lus orendas
para (ué enbren en las nfguinas con la monor difieulss 4 posidle
y eon un minine d6 viesgo de scofusiones,

Una ver cosidas {en les mdrvi-is comines 7 er lac
saproldes) pusan ol talisr d¢ termivnd & mino, Lo witad del
versonal s6¢ dedics ¢ exbe tures, ruy i:zésf;rmate nobrs oo en
el rap de sastreria.

Luepe de plsmechadag quadan listas pers la entrees.

Todo ha sido heehs bajo la eomsiante ateneida del
proslo tallerizia o de su mmjer, condicifn préoticamewmte indispem
sable para qus la "cudena¥ marche.

Lus vema}aa gue ofrece arte xistern son, en fene~
ral las miemme 4el trevajo a1 domietlio.

8e debe geialur cmpave, 7120 €l tallsxeta o5 wn
elessuto que dautro de la iadustriz results antiecondnien., Como
d13imos no hay diferenci- esspelal 4nhre su orpanizacifn ¥ 1a del
talisr interne de un confecsionista vendedor, Rorroventa une etape
intertwdia que tienr gue smearegers~ al produnte

Suksiste, a nueshro entendey, por mmzcnes e nece-
51463 momentineca: uyudun ~ofiosuurnie por sierto- o surentur la
produceidn on momenber do graa demsnie ,

Poro no wweden alounzay la unrfeesifn o 81 mudado

que s¢ ovtiezs on wa btaller, donde la ateneiSs 7 vipilanota de




38 oadz uno de los Iroccyong, aseguran unlformidad y dDusna termliaoe=
cién.

£1 denoficdio de la captidad se ve asl apreciablemente
dleminuf{de zor lag @eficiencias gque se produeern, admitidas dnicae
mente cusndgbs veale sucho ¥ no hay conpetencic marcade.

Cresmos gue el tallerista desupureceri. Su especise-
1ided he sido siempre la conrsesidz de ambos y sobretoiss, presies
¢ue son Justaasnte, las gus con mayor bemeficlo puede fa bricar
el industrial vendedor,

Yolverd al taller interso, de donde ers ecapabuz,
pare ssguir en ol misme puestd, sonima direccidn supsiior y eapaz,
o Llevard su equipo v oxperiencla para ascciurse & quien coupre
la materia prime v cclogue le producoidn.



¢} T2llar interno,

Lianwanos w6i & la par-xfe- proglanonte industrial de
uni organizasidn sonfeeciouists vendedoru.

Es surte fundamental en la iutepracida dela indug-
tria quo cordensa entonoes eon la eleccidn del nmodelo, sigue con
la compru de msteris prizm, su transformaeidn y vente, ein hader
saldb dvrente todo el pragesa de los proplos loocules,

1as vontajas son muy imporbantes.

En vrimer téemine, ls calidad obtenidz es prdotie
camente la mejor gue vuede resulitar usando amiquler sistem .

Ia continua vigilencla y supervisidn por parts del
psrﬁonal téenleo superior -en ocsaiones iagenieros industrialse-
nariite ennoear laas fallas gue se prodneen,al comienzo del proe-
s8g0 evitando su repeticidn ¥ subsanidndolss sobre la marcha.

86 bastante diffcil rechazar el tralajo ya termina
do gue trae la costurera o el ltallerista, porgue adolece de wo
o varios defeetos do detalls, Se los recide, perc estdn imperfes
tos. 2n el taller intemmo, en combio siexpre es posidble atender
efizcanente asos peguelios detalles gue forman luegs lo ®personu-
1id«d® 4w la prenda,

o menoe ivportante eés la wentafa d4e ls seguridad
en lon rlaxos. Con el taller interno el indussrial esti seguro de
wndsr oontar st eualouler momento eon.una produceidn fija a plazo
también fijo. A=mén de cue en su taller, :uede disponer de elemen~
tos (howhres v miguinas) pars responder a cuaslquier necesidad

urgente o imprevistu,.

El costc es substancialmonte nmenor. Pensemos 49929



6l industrial que recwrre a un talleriste paga principalnente um
precio slewado por le capacidad tdoaies de direcoién jue tiaune el
intermediario.

Fare jua fge 040 G0 63 QOMIEASIR0 -45iNc YATS
veze PO ma eoufeeccidn de bueas calidads ¥ afn sienlo de vuona
2811414 o cuprle erpare exactamoente todas las espesificaciones
requeridas,

Tu buena organizaeidu &s un taller intermo permite
anrovechsr 1l mixime o1 agnipo. Prdeticamente no se deja ningima

mig'dna sin teahajtar, Kllo abarete tambifn los anster,






A, Kl modelo

Bs indiseutible la importancia que tiens ol acierto
en la elscoifn del modelo. S¢ comprende esta sfirmmeidn cuando ee
piensa qus se tyata la confeecifn de ropa ooro industria, wale
deoir, con produceiln en cantidad.

Los grunfes cantros mundiales de la moda son Frane
sia ¥ Bstodos Unidos, De allf provienen pues, las bases pare la
erecoifn ¢ los modelos.

&) Creacifn

De acuerdo a lo dicho, la creseidn se efpotighn
1a mayoris de los casos, teniendo s la vista las revistas cupe-
clalizsdas francesas y estadounidsnses. .

Por ifgiea el problems es mis complejo eu las
itericas gue producen ropa de mijer quem las gue la nacen para
hosbres. As{ en uma importsnte firms de Buenos Alves gedicada
a la Pabrioscién y ventsa por medioc de sucursalss, de vestidos y
tapsios de mujer, ¢l precoso o8 sproximadsmente el siguientes

La modelista en una oficing especial, dibuje log
eroguls §e asusrdo s las tenfiencian generales del momento ¥ aobre
todo dejando actusy & su Pértil imaginaciln. Tha ayudente repro-
dune variss vecss tales dibnjos.

Se Jebe seiialar que esta t&mas considerads
art{stios ¥ gue por lo tanto, ls produscidn warfs entre clzeuents

modelos diferentes en algunos 4fss y ninpuno en otros.




h} Seleccifn

n priser paso consiste en eleglr d¢ entre todos los
eroquis aguellos gue oonsultan mejor el gusto del pidlice. Fara
gllc se huce intervenir a las jJefas de venta de todss las suecurs
sales, Seguldaments pe confeseionan los rodeleos seleccionalos,
sobre tela vy on tslle 46 {normal}.

o) Elseaifn

Se efpctia un desfile ds modelos on presencis de
las jefas de vents ¥ de los jefes de casa central,

De la discusida ¥ posterior votaeidn surge el mo-
delo elegido.

Esnecsnsrio advertir gque sdenfs del puro sentid
art{stico, intervienea fundamentslments consideruciones econdmie
oas, la existensia de las materias primas, y en especial las to-
las, debs tenoryse muy en suenta, sobre Lodo en &pocss en que no
es posible obtensr sino lo que las flbricas nscionules producen.

demis ¢l costo de la prendsa termirada, tenird
gue sstar en consonsneis son ol precio de venta gue esa prenda
admita. T freonentemente se llegs & wn efreulo wieloso: ls mayor
cantided abarats ol costo y simultdneamente ess muyor contided
do prentaes fguwales hase bajar los precios,

Ex un taller 46 confecclionee de rapa de hombre
el protlems es nenosz vital, perc debe ser previsto iswmlmente,

Tomemos el saso do wna firma que cologh su PXow
duscifn de amdos, en €l interior del pafs por medio de viajsntes

y en la Oapltal direstamente a alientes con losules de vesba en



el camtro.

Los modelos serds diferentes. Esté provado expe-
risentalmente gue las tendensias de la moda tarden en lleger de
Buenos Alyes al interioy , aprexizedamsnte tres afios, Serfa m
gyan eyror en consesuensia, tratur de iguslar los aﬁéem para
m lugar y para otro.

8 ﬁmmm&hm&mmm;ﬁmm
bre mo cambia frecuentemante, cuando se guiere estar al dfa y com-
pesir en ealidad, er nesesaric modificar gontinuamente los detee
1les.

81 se obserws uns coleccifn de moldes complets
en trajes para hombre, se sivierts wue is fecha (e cada molde
es distinta. Algunos han servido parz todo lé producido en los
f1timos eustro afios, otros han mido mﬁeﬁu ung o 405 Ve
ces por temporada .

. Con respesto al gusto peculiar sygentino es in-
terssants consignar las opintones de las personss que por su tTo~
to directo con el piblico comprador y su conoeimlento personsl de
otras plazes han comparsde y obtenido somslusiones, Han coincidi-
4o todos en manifestar gue ¢l gusto argentine ~y en espeeial e}
de la mjer~ o8 srigente pere sobrio. No se admite el "uniforme®
¥ ello represents un gran inconveniente para la moduceidn "stane
gard®, Ss prefieren on general los tonos limos y oscuros -nepgro
espocislmnte- en oposicifn a Franeia por ejesdPlo, en gue se pide
eolorido,

En cuanto =] pusto smsenlino, ha resigtide la ine
fluensia norteanmericena y se inclins mfis hasis el tipo inglés.

Es yuro sncontrar en Estados Unldos, sacos con

hombreraes ¢ rellenos 4e erin. En nusstyo pafs, la "pompa™ oo we



trabajo indispensable para la corrects temnaeién del saco o
el sobretodo. '

Otre diferencia importente oecurre con las medides,
In Eetados Undlos el piblico admite una gran flexibilidad en lo8
talles, eowpranio ropa hom&a. Aguf las grandes sastrerias qus
venden trajes de confecoidn sjustan luego las prendes al ffsico .}

de tada cliente.



Llamamos ssf al conjunto de prototipos utilizsdes
somp patrones para gortar lae telas destinadas a la confeecidn,

| BEste aspecto del proceso es ds vital importancis,

Se atiende pare haseria & todas las considercciones
dahm&qm.mmhwmaﬂsﬂmﬁw;m e toma €3 cushe
ta, sdenis, lus distintas medidas o talles de lzs personas gue
‘hadbrdn d4e usar las prendas,

El estulio de las proporeiones del cuerpo humsne
6rs ya conoctdo desde la antigueded. Hu el Misco Briténico se
conservs una lableta de Ammipth IXXT {1.250 4.C.) en las gue
se definen clurvamente tales proporcicnes, Tenfan por base el cus~
drado y el srtists divid{s &l eusxrpo en 19 suadrados desde 1a
plante 4e lo= ples &m &l nseimiento del scabello,

los grisgoe tomaron para sus esouliures otro siste-
ma, basado en las proporvione existentes entre las distintas pare-
tes del cueryo, Asf por ejemplo, las medidas de las dos figuras
mis perfectas gus han salido ée ls =mano del homdre sont

Tenus de Mediel.

Cuello 3,9 en.

Busto 89,87 ° ;
finture 71,63 * :;
Caderas 95,08 *
Huslo 58,00 * /

Pantorrilla 36,47 "




Todille R A 21,49 om.

Breso - 29,95 *
Autetrezo o 29,5 *
Mufieca 17,88 *
Estatuve

Apolo de Belveders.

Cusllo 41,68 om,

Pecho | 109,41 *
Cinture 68,57 »*
Onderas 108,10 *
sl 65,12 =
Pantorrilla ‘ 42,98 *=
Tobille 27,35 »
Braze 0,37 *
Multosa 34,09 *
Esteturs

X1 probleaa de las proporeiones en la actualidad
uW?MM%MaﬂioﬁlM&c que ai la antiguodad,
m‘a!mnnﬂmsﬂobﬁmhnmﬂmiapumemwacw
pooto agrastivo yrare ello seleccionaban modelee que ellos consi-
deyaban mmxu;aadh. sin esbargo, es nesesario busesr
ma proporeiln de medidas gque permita produsir indumemtaria gue
quaden Men & un elevado porgenta jo de personas cmndonimu
de confeceidn. |

Antes de 1la guerre del 14, las fuentes prineipales



d¢ medidas eran los coleglos, las investigaciones médicas ¥ las
ecompafifas de ssguros, |

‘ 41 inieiarse la conssripeifn en mise de millones
de individuos fud posible obtener un conjunto de medidas nis
precisas pare sstablecer las proporcicnes mis frecusntes en los
houbres.

Con respesto & las mujeres la dificultad es mayer.
8810 se disponfa de las medidas obtenmidas en los colegios y las
sujinietradas por las compafifas de seguros, sparte de lus invese
tigaciones privades de algmnos individuoa, En genersl no eran de
mayor utilidad porgue no havfan sido tomadas com el propSsito de
wiligaries para 1a industris. |

Witinamente se svensd masho ea este seatido, con
las investigacionss detalladus llevadss & oa bo, sobre todo por
el Textile and Tlothing Division 4e¢l Bureau of Home Economiecs de
log Estados Unldos, qus ba suministrado mettidas wfs completas cen
sl propdsito &s produsir woldes mis perfectosx gus shorran muchos
niles &e pesos en arreglos y sorrvecaiones.

Se bha consesguido sntoness satadlecer una serie do
datos de frecuencia comosida, qus permiten hacer medides para to-
dos los talles. NHo solaments pera los talles normalss sino tame
btien para aguellos qus por une causa u oty difieren del comfn,
Pero Gue a su ver se ryepiten um nimero sufieisnte de weces como
para justificar fabrisarlos en cantided.

1s molder{a e¢hronliza:



a} sobre eroguis.

Con un dibajo & la viata, el eneargado do este tra-
bajo interpreta las carcoterfsticse del modelo y 1o trudnce en
plenos gue corrseponden a cada parte faadémgtal del ;mtm

Sa realizan prisero Ios wmoldes para ol talle 46

v lusgo sobre esa base se haten loe restantes,

b} Sobre modelo.

En oportunidudes se trabaju directamente sobre el
modelo ya hecho, miendo asf muoho mis semcilla la labor,

Tamdidn squf se comtenza por el talle 4675' se
continda con los demds.

Cressoz interesante destager jue lo molderfa vs en
machos easos un objeto bien gursdsdo de los ojos de la sompetencis,
Tul es lo importansis, gue en eiertas fibricas se eonservan em 1ne
gares 4istintos, coplas en reguelio de toda la molderfa. Be explioam
1a precuucifn porcus frecuentemente un molde canetituye ol resultado
de sios de sstudio y experiencia préetiss, Perderlos a cuusa de
enaliuier contingencis serfa volver a empeszur nuewsnente todo el

Proeeso,



Co Tlzade,
a) Coneepto.

Es lz operscidn que consiste en dibufar sobre wma
teln la disposioidn de 1la molder{a, de souerdo a detcrminadas
normss téanleas y eeonkdess,

v} Caracteristieas.

Puregeris gque uma vez que los moldes estén heehos,
el trabajo de pasar une tiza o un ldpixz por sus bordes debhe sor
sencillo. Pero, dentro del significedo de "tizado" hems inelufde
1z operaeiln previa: disponerios, |

Bsto ya no es tan sencillo, Clertus parteg de las
prendas deben ir "al hilo” es decir en la misma direccién en que
estin en la tela, otros ex sentido conmtrario y otras en diagonal,

Adends cusndo las telas no son lisas, gue es lo mfs
frecuents, se deda hacer corbinayr los dibujos, con al agravante de
que muchas telas nacionales no estdn estampadas correctamente
v Pressatan satonees prodblemas individuales,

Todae estas comsideraciones y cuidsdos se deben are
monizar con el faotor sscnomfa. De la acertads disposicidn de los
moldes puefe resultsar un impordantes ahorre de tela.

BEn RBstados Unidos fédriess que confescionan 10,000
camioones diarios pare vender a uds 2,95, buscun la soonomfa de 1

0 2 cent{metros por prends, como medio de afrontar la competencia,

] mmm.\




-Mﬂbmma primsranente ¢l sistema clémieo.

Se eolocan los roldes sobre una cups de tela y se
dibujan los bordes de toda la molderfa,

Loego, gue pusde ser en el momeanto ¢ varios dfas
nfe tards, ss coloca ese tela ya timadn sctre las demfs previa-
nente emcimadus,

El defecto mis grave gue rodemos schacar al sistema
es que la tigoda se mueve antes 4e s6T cortada, 88 producen cntondes
diferencius enire lss &eﬁim ¥ ol corte no puedec salir perfecto.

’ El otro sisteme, mis modernq conelsts en dibujar
1a molderfa sobre una tira de papel fuerts del ancho de ls tela y
de largo variable, genera.

mente § & 7 metrog. Seguiduments se
hacen perforaciones distanciadss aproxinsdiamente wn centfmetyo
una de otre, siguiends la marea de la tizada. Una vez eacimada la
tela ge colova sste papel matriz sobre la Gltima capa y oe pess sow
bre la superficis tiza en polwve que al penstrar por los agujercs
deja las seiialos en los moldes,

Este orocelimiento es mucho mie resonadle que ol
otra. En efecto; #1 oo plensa que es tan importunte el hecho de
éisponer los moldes en forma slecusda, se adviarte ée immediato
la ventaje de realizar ese trsbajo unma sola vez {sobrs la matriz
de papel) ¥ utilizarlo luego para todes las ocasiones.

Se slimina la lador espeoffioca del tizador clisico,
desds gue ese trabajo 1o puede realizar cualquier ayudante de taw
1ler,

Indudablemente que el “oliehé™ debe prevenir taéés
lae eventualidades, com por ojemplo los distintos dibujos de las



talas, lus partes de lae preadas que van scbrepusstas y 4deben say
colnoidentss, ete. Es ol personal téonico supsrior gulen tome &
su cargo la taves & prineiplo de temporada.

El inoconveniente que tiene el sistema, es gue no
se pusde aplicar sino euando la gantided de artfculos dal sism
Mﬂahjﬁtim Dobs dessartarss por lo tanto en la cmfescifin
de ropa para sefiors o e¢uande no se deses hacer mis gue un nfimero
lizitado de prendas igusles.



Q.Wc

a) Consepto.

Es la operucifn gue soneiste en superponsr varias
capas de tela ocon ol objsio de aortarlas tofas & um tiempo,

b} Caracteristiocas

Ia mfmi&: de prendas de iguales caraster{stiess
en grandes santidades ha permitide el empleo de miguinas gue certan
muehag copas de tela,

El trebajo previo es el snoimado.

S8e ba tropezadd con wl gran inconveniente: la die
ferentis en el anchc de la tels especialmente en las de fabricaw
eidn nacional. Este defecto, atribufble en parte al apresto gue
da la tintorerfs y en parte a cierto deseuldo de los fabricsntes
que arbeponien c«ntidsd a salidad, ocasiona pérdidas Q-e gran ime
portancia al encimar,

8 no e2 positle o no s justifica selecelonar
lae plesas de acwrdo al ancho, 1a tizada debs hacerse emtonces
sobre la tele més angoata vy se desperdicia el resto en las plesas
afs anchas.

81 ss zeleecionan los anchoe, hay que tisar en
forma 618 tinte pera cade uno de ellos, o en el caso de emplesr
7pliohd» tambifn hay que huacer uno para cada medida.

¢) Proesdimientos.

Existen tres progedixzientoe; Jdos manuales v uno




meodinieo,

ﬁ'&'d@hﬁuﬁlmumamymm

mesa espesciul, las di:tit.mn telas,

| Xl otro prosedimento tambidn a mano, utilisa pine
ches de metal dispusstos en le pared o afirmedos a mesas y digten~
ciados apreximalamente un metro uno de otro. E» estas condieiones
la tela se engancha por W borde ¥y se deja eolgan,

Se migm_asi dos ventajus: uw borde exscto y wme
apreciable econoxfa de lugar ya que mientras se sncime no 86 oOcu~-
pan mesas, Adeafs ss pusde mealizar esta operecidn afn euando mo se
corte la tela dednmediate, lo gue permite preparar varias encimadas

oon sntelacidn al momeuto de ser utilizedas,

Lag mavenas que dejan los pinches en la tela no inte-
resan porgqus la tigada prevee los luguses en gue €stas se producen
7 los deja comp recoxtes.

El sistema meednieo, llamado commments de “earrito®
sonsiste en un aparato gue corriendo sobre rielss colocados en los
bordss de la mesa de encimer lleva sobre si la pleza de tela y la
extisnie s un extremo s otro, '

El eistems de tracoién puede ser a mano o eldotrico.

Damos seguldamente las oaracteristicas de uno de
los modelos eldetricos nfs modermos:

a) Apretanic un botdn la mfquina recorre la mesa
extendiendo la tela; _

) b) Se alimina le tensidn en lus telas, par medio

una veloeided comtante que disminuye agtomitienmente sl llegay ¥

salir de los extrenon



e} In\ﬁéninax se detiene cuando se termine la piesza
o ante wna roture dc"la"jtéla;v ) '
4} Los dlttmos éantim&és de la tfeza son utilt-
sados evitando los desperdisios;
@} Pusden Mr toda clase de telas, e mll#s

© plegadas;
£} 8Se elimina el trabajo del persomsl gue debe eme
pujar los "sarritos® a mano; |
g) los opsrerios dedican la ateneifn erclusivamene
teo a sxeminur detenldamente ol material; ‘
h} Produce wm grun sumento de encimadas por dia.
El uso de los apsrtos mecdnicos que reporta todas

lasswntajus gque se han enmeiaedo sntes, requiere smperc mea confie
cidn importente para que se eeondmicamente visdle: la extensifn

de las plezas de tela.
| En muestro pafs, las fibricas producen en genersl
plezas de no »ds de 25 metros en lugsr de las de 100 metros como

mfnimo gue reguisren tales aparetes.
Se utilizan con éxito pare extender telus blasas o

de colores lisos, gue presentan menos difisultades,



E Corte. .
&) Gmes,p%in /

Ee la oporacifn que ooneiste en ssparer por medio
ds tijeras o méquinzs sepsciales las distintss partes gue integren

las prendas, sigutendo para €llo lus nercas sefialad=zs en la tizada,

) Progsedinimtos

Ya s d1jo que en algunas tareas se utiliza lu'
tijera, pero este mo ez el procedimiento com’n en las Fibricas
confeecionistas.

Hay doe gistemaas el de la sierre gin fin, elpmento
rijo al que s llovan los trozos de tele pars seyr cortsdos, v el
de lzg miguinan a diseo o osuchilla, elementos mdviles que cortsan
le encimada sobre lis mismas mosss en que estinextentide.

En genoysl se utilizan s un $iempo 1os dos sistem
m 8, Con la miquina de chiehille o didoo me sspuran los troszcs
ads grandes, Bstos passn lnego al opsrurio de lz sierrs gue se
precoups de log detalles mis pequefive.



2 thu ‘
a) Goma@

8¢ comprends bajo esta denominacidn la operucida
por medio de la eual se unen dos o »fs trozos de tela para inte-

gray la prends,
B} Yariedades,

Para eadn uns de las distintas necesidades gque
existen sn pste sopecto de la industria, se utiliza un tipo dis~
tinto de costurs ¥y pared cada costurs se ha Tabrieado une miguine
espacial que la yealizs,

A tftulo de ejemplo, damos a eontimmaeildn una
lieta suseinta de algunas de sllas con sgus princdpales caractes

otioss v utilizactdn.

lgrines Wllsox v Oibbe,
2) D¢ doble pespunte. Tipo 10.
Con mna sola aguja. 4,000 pumtadas por minuto.
Silencioma.
b} Cose 7 corta de doble pespumte. Tipo 12,
| Para mmoufastura de trajes, bdYlusas, caxises,
trajecitos pare nifos, ete. J,500 pwmtadas por minuto,.
| e} Pers hucer tizados de doble pespunf@. Tipo 138,
#n trafes pare seiiorss y nifios, cortinas,; ete,
Hizados de distintos tammiion, 3,500 pmntadas por minuto.
4) De dcble pespunte, pare sig-zags. Tipo 17,



Pm& umm o =is hilos bajo la agujs,
para produeir zi,sdmgu en a&m ee m,:ca pars seflorss y niilos,
ete. 3,300 puntadas por ns.nm '
e) De doble Wte para picot intermitente,Tipo 20.
m ess efeoto cosiondo cordonss Finor o gle
neros en 1a orilla dsl material. |
£} Yrunoidore intsymitente de dotle pespunte. Tipo 25
Ropeelialmente aptu pars fmmelido de camisas
{mangas, detrds del eusllo, peghera, stec.) 3,300 puntadas por minu-
0.
g) De doble pespunte pera cortur ¥y ribetesr esimul-
téneamante.
Corts el sobrante de materisl y pess un ridete
{viwo). 3.500 puntadas por mimato.
h)} Platleek, Tipo 300
Come gfaervs de pumto, especialmente rars ropa
interior. Tiene suchillas gue sorten simultdnearmente el sobrante
de material. 2.800 puatadas por minudo.
1) Festlosk, tipe 3%0.
Para pegar elisticos a las medias.
J) De cadeneta para pegar etiguetas . Tipo 513,
En ropa Anterior, corbatas, ste. Yon mna sols sgu-

Joo



Ga Tumw;o' 8 _Rmano.

) Goneepto.

Son las operetiones que por su especial dificulted
o por la ecareneia de dquinas apropladas para la eampleta proliji-

dad buseuda, se realizan con interveneidn exclusiva de ls mano de

obra,

b) Carscteristieas,

A peear de gue como hemos diewo, las miciinas Yo
suelven casi todos los problemas de costurs, hay ciertes opeveglow
nes gue 86 vealizan a mano pere mejorar la presentsciln de las
prendaa,

En masstro pals loe tallers de coanfeccidn emplesn ura
cantidud apresisble d¢ perscasl para este irabajo. En parte por
1o que se dijos el cuidado enm al terminacidn, y en parte debide
a gue no s8 utiliva sl mdximo ls mecaniza oida.

. Una de las tareas tfpicas que se efvcifiun a mano es
ol "pleado” de lus solapas; esto es: la Tijasién de los slementos
gue dan "armado% a los sacos . Existe una miguina ¢ue recliga ese
trabajo perfectamente. Perc o slgunos casos la diffcultad para
congeguiria en el mereado nacional y en otros por ls pejuelia mage
aitud del taller gue no la requiers permanentemente ha hecho que
se continie empleandc s8lo 1s msno de olra para realiszar la opera-
eidén,



4, Planehado.
&} Concepto,

Pare preseuntar en fowmm atructiva las prendas, es
necesario Yplansharlas s nusve®, Ea decir, plegarlas, darle oonsise

tencis y hacer desparecer laus seficles de) proceso defebricacidn.

b) Carasteristicas.

s réeil advertir la importanels qus tiene la pre-
seatecidn para la venta de los artfeulos ds vestir,

Rn an prineipio ee sfectuads el planchuio a meno, |
con planchas oléetricas de mano y adn de cardén. idemfs yars vez
se realizada esta operacidn dentro del taller,

Actualmente se dispone de wiguinse especlales, adap
tadas a emalguier tipo ée tradajo. Mmelonan a vapor y adendis de
planchar proplements diche, le confieren a la prenda un elerte

apresto gue 18 da consistencia,

e} Procuuciores

Uno de los efsetos del planchedo ez el encogimiento
de las telus, El prodlem sdquiere gran importuncis no sdlo porgue
las prendas disminuyen do tamaiio, sine porgus lo hucen en formw
depparein., For ser distinta la contexturs v le registencis al
vapor de la tels de wun tapadc de mujer y del forro respectivo se
produsen diforencias, ue =1 no se han caleulado previamente obliw

gan & volver a hacer sl trabajo nesuvamente.




I. Bevisacifn.

Termineda la prenda se impone su revisscidn para
comtrolar las medidse, la prolijidad y la termimacién en general.

Este mﬁaja ha adquirido en la zotualidad un now
table dssarrolle, paralelo al progreso de la buena confeceidn.

Existe personsl espesializido que se ocupa erelu-
sivamente de realizar ese control, figurendo en les convenios como
un grupo separsdoc.

Obvianente suunio se trata ds trabajo a domicilie
el eontrol es efectusdc eon mayor Tigidez y da origen en easo de

ohaesywvacionss & la devolucidn de las prendas,




Je Narasdo.

a) ﬁeaeagg‘aa

Ea la operacida que consiste ea referencisr com wna

goEal convencicnal cuda prenda dentru de su tipo y calidad.

b} Procedindientio

E1 los mejores talleres es posible determinar por mow
240 éel maroado unx gren csntidad de informueidn referente a eual-
guier prendu,

A4l efects los “paguetes® antes de entrar en miquina
reciden un nlmereo y cads capa 86 tela de ese paguste otro nfiimers
correlativo, :ag slemus cupas de tela de %odos los paguetes, gue
econstituyen une prenda llewen igual nlmero.

Asf es impoaille pricticaments quess coafundan

las 4istintae partes de laz preadss cuando son cosides entye o,

¢} Importaneie.

Adenis de 1o que ya se dijo referente a la utiltdad
del me para gvitur econfusiones debe usregurse la vantajadepa-
der conocer su cualgaier momesto ¥ eusande ya la prenda estd torniw
nada, ¢ialos fusyon todos los operorios gue trabsjercn en ella,
£sto pormite llevar estudfetics de tlempos que sirven de base pare
la planificscién genersl del srabajo futuro.

For otra parte dlsposiciones lsgules en vigeneia
ezipen Ilevar una referenciscidn exacta y completu de todo lo faw
bricado
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As MATERIA PFLEA.

s} Varisdades.

Seguidamente se sammciardn las talas que huditualment
ss utilizan ez 1a confeceidn industrial.

1. Para trajes de hombre: ocasinires, gabardinas,

tropicales, MWrines, alpaocas, sawgas , ete.

2, Para ropa de mujsy: sedas, lanss, brines, hilos,
tusores, rayones, pigués, mongoles, satenss,

rascs, ata,

3. Para ropa de trabdajo: gambronas, gabardinas,

brines, oordaroy, eto.

b} Prosedencia.

En un prineiplo, prédsticamente toda la materis pri-

ma era importada, siendo los pafaes trudicionalmente productores:

1, Italiss brines, gamsbronas, tusores, Iranelas,
tartanee, molstones, eota.

2. Eapefin: corderoy

3+ Inglaterra: casimires, gabardinas, poplines,
tramantes, uso doméstico, drines, ste.

5, Japln: sedas erulas y rayadas, brines,



6. Bélpica: gambronas, gubardinas, telas balneas,

oagimires, ete.

Luego, &l gran desenvolvimiento de la industria
textil neaocional, hizo gue las teles argentinas tomaren usa neta
supresacia sodre todo en la soafeccidn “standard®,

Blectuindo el anilisis d¢ las cifrar de la Reta-
df{stioa Induatrial de 1945, as odeerve perfectamente la tcendencia,
aocntuuds vigiblemente con posterioridad a tal feshay

Caxieas y ropa interior para hombre, sonfeccionadas
en casas dediosdus a eata sola produsecidn, {mtles de nfn)

Materies prime enpleadas,

Afios

Total Faocionales  Extranjeras
19556 S.441 . .
1937 4. 709 904 3,808
1959 . 5.868 595 5.290
1341 7394 53Y 6.857
1942 2,128 1.040 8.085

1943 .01 2.884 10, 417



Ropa exterior para homhre ¢ mifio, confeccionada
en sastrerias.{miles de min)

Haterias primas enpleadas

Afion
Total Heslonalss  Extranferus
1935 11.367 . .
1937 14.43¢ S.est W97
1939 17.542 S.778 13,770
1941 20, 765 8,267 12,498
1342 25,053 11.856 13.197
1943 20,649 15.226 12,423

Ropa exterior para hombre o nifio, confeccionada en
estublecirdientos denoninsdos ropsrias, cue tambidn rproducen ro-

pa interior, de sama, ete. (milss de min)

¥aterias primaz eapleedas

afios
‘!‘om mzw Extranjeres

1938 16.175 . .

1957 18.864 10,656 0.828

1939 24,392 15.439 8,913

1941  33.009 27.437 5.572

1942 37,578 52.548 4,630

1943 50.358 45,392 4,966



Ropa para mujer o nifies, para uso exterior o inte.
rior, confeccionsda en estadblscimientos denominsados tiendas y/o

lencerfes, que también producsen yopa de cama, ets.{miles de aln)

Jdaterias srimas ampleadas

Aflos ‘
Total - Becionales ;’{ Extranjeras

1938 7,756 . .
1987 8. 761 3,209 5,502
1959 9,043 4,576 ': ”‘\? 4,487
1941 12,325 8. 567 3,758
1942 16, 608 12,496 a.ns
1943 £1.786 15,716 5,572

Ropa exterior e interior, pare homdbre, mujer o
nifos, y otros arffoulos de tela, econfeccionafor nror grandes tienw

dus o almagenes (mtles de mfn).

Afios

Total B mmmzn Bxtranjeras
1938 16.314 . .
1957 1s.888 6.816 2,072
1939 14,059 6. 910 7.729
1941 18.210 10,883 7.577
lgd2 20,979 14,588 €.3968

1943 20,754 14,687 6.087



§ %~

Sobretodos, cupas, ponchos, ete., d¢ telas imper-
meables (niles de min).

¥ateria prima epleada

Atios —
Total Hacicuales tranjeras

1935 358 - .

1957 549 . 474
1939 630 197 493
1941 1,288 32s 7583
1948 1.015 0l 4le
1943 2,001 L.411 590

I= gsuerrs deo 1939 tuvo wna gran influsmcia en 21 el
oo producide, no adlo nor la impesibilidad matorisl de importar
las telas, sino porue robustecid la industris textil naciomal que
pabfa atravesado momontos muy penosos dedido a la competencic ex-
tranjore.

asf, en tébricas de vopa exterior para mujer, an-
tez ds la guerra se lsportaha el 80K 4s las telas sonmumtdas,

Durante el perfodo 1939-1945 la iwmportacifn se ree
dujo 8l 40% ¥y en la sotualidad la proporeidn ez afm menorw.
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B. MANO DE OERA.

&) Personal ocupado,

fio existen estaedfisticas oficinles ¢ue ruedan dar
una idea cabal de la magnitud deljersozal coupsda.

Hemos resopido en fuentes vinswladas a la induse
tria, wa estadf{etioa gque presentomos occn la salvedsd de que aflo
es significativa teniendo en cusmta gue prowss ds ug ssctor de
fu bricantes gque yepresenta aproxisadaments 61 40% del total,

Estadlecimientos con trabujo u Somicilio: 2%

Hayores 18 Henores 18 iayores 18 Msnores 18
afios alos afion ofion
Emsad os administ, 175 1.529 €5 €81
Personsl de sorte. a8 629 1A 284

Betablecimientos oon taller internc &e costuray 179

Qbreros 38 <73 a5 2.459
Ojaladores - 23 7 ’ 163
Flanchadores - 58 - 138
Obreros & domicllio 1 1.1%0 324 9. 764
Talleristas - 741 - 60
Intoroedisrios - 14 - 6

ilos obrercec a domieilio insoriptos en ol Minlsterio
. ds Tradajo aleansan a 127,000, de scuerde a la informmoidh obteni-
da en lz divisién Trebajo & Domiellio del eitado Ministerio,



g4

b) Salarios pazados,

Pe la miama foente que la estadf{stica anterior,

extrasnng los sisaiemten datosm

Salsrios pasados en un aflo

-

Prpleados adminlstryativos $ 8,600,000
Porsonsl de sorte * £.400,000
Taller interno de coature * 7,500,000
frabajo & domieilin *24., 600,000

Total $ 43,100,000

1. Trebaic & domicilio

La ipdustria na whilizsdo v ubilizs afn el
tretajo & domiailio como uns extensidn efiocaz de ru eareidnd de
profuecién,

Sou bien concsidas las condicicnes en que
se ha desenvualto el trabajc a domicilio., El “swealing system”
aplioado intensamente en Eetados Unidos, ta=dién ful praecticade
en nuestyo pafs,

Ia lcy 10,8508 ¥y lucpo 1x 12,713 tretan espe~
ecfelmente el prodliema, Cusndc se discut{s esta $ltims wms gren
corrieste 4s opinidn se interesd por la situacién de loe trebajo-
dores a domieilio. Se roflejaba esto en los diarios ¢ as{ "la
Hacidn* del 18 de junio de 1939 decfm: gue lae violasiones a la
ley {a 1a 10.505) se wefan facilitsadas por "la oferta sxnesiva
de brazos, la desvinculapila y falta de egremiacifn de los obre-
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rog, el empleo de mujeres y menores 4ue toman la tarea como accew
soria & su trubajo propio ¥y que sl enviieser ol salwio 4an luger
a la explotacidn general®,

1a situssifn tfptoa se produse cuando W $rabsjs-.
dor se diripe ¢l empresurio ofreciendo emiw ums prenda
que hasta entonces se pagabu § 5,50, por § 5.00 . Inmedistamente
el confeccionistu llusa & su odbrero &4 domieilio o talleriste ha-
bituel imponiéndole la novedad y adu:ﬁzéaﬁale qu& somn €1 debe
sostensr competencia le quitard el tra&zjq s memos gue le reduzea
el salrio & 5.00. “la dsmificads por lo geneml mo protesta.
*Sabe en primer término, cue si rechams el trabajo en esas condie
#eiones, en seguides acudirdn otXes obreras & ofrecerse PAra Yeu-
slizarlo por el mismo preeiv o una suma ﬁmr. Ea este sentido
%as asalariedas favorsoen en gran purte l& competencia que, me-
rifante bajos precios, se'hmea entre st 1los empresariocs. la ne-
ncegidad ¥ la falta de cuerefa les he commliesdo en m rmoviriante
wcue perfadica sl comereio verdaderumente honento®. (Dlmradso Soe
lari, eceifa del 31 y 22 de jmio de 1939},

Gran jparte del artisulado de 12 ley 12,713 ha sido
dedfosdo a rodear de garant{as sl contrsto de tredajo y a estadle~
aer un sistem: parmanente pera la fijaeiln de las tarifas de sa-
larice. A |

Por considerarlo de interds desde sl punto de vista
econdmico nos referiresos répldaments a sus principales disposie
rviones.

1) Campo 4e aplioacidn,

Rige ea tode la Repldblies.

2) Personss ecprendidas,

Obreres 2 demloilio, familia del obrero, syu-
dante y aprendiz, lallerista e intermediario, obrerc de tallsrista,




3) Responsabilidad solidaria de patronos € internme-

dilurice.

Ls respomsebdilidad entre empresurios, interme-
diarios ¥ talleristas serd sclifaris con respeote ur a) pago de
salarios; b} reparacidz de accidentes de trubajo a} eisos de
redueoifn, suspensifn o suyresifn injustifieada o arbitreria &
1a dacién de tradajo.

4} Condiciopes del trabaje e domdcilio.

Comprende le habiliitasidn povevis, ai ozpleo de
un 1ibro esjecial por parte de empresarios, juterusdiarios y
tallerigtus, uso sl litro del contralor de tullavistus y Olroe
rop 8 domicilisc que ampleen auprendiz o aywdaates; emplzo de la
Itbreta de trammjo y otyas constanciss, individualizmmoién de los
artfoulos elaborudos a comicsilio y medices de higiens y sequridad,

8) Turifas de salarios.

Bou estublecidaz por las “ovaisiones dc salarios
rtendendo en eusnie lx ssturalezu del trsqajo, coste de lu vwidu
y remuncracifn de las fitriess ror trabsine simlilares”,

8) Comislones de sularios.

Estin integredas en forms partidaria por represen~
tantes petronales y otreros y tienen comp funcifn prinecipel
la rijucidn de los mdkrine gue ee pagardn en 1s infustrie Surante
m lapso determimde, constituyendo adesnls ~de ucuerdo sl art.lfe
drganos auriliarss de ejeeucidn ds 1: aplieaciln de lu ley.

7} BEatrega v recibo de lr mercudexfa a eleborsr. Fag(

Debe ereotuarse en dfas y horus detwrminedas

a fin do faclitar le labor de los inepsctores,
8) Reduceidn, suspensidn o supresiln arbitramia

o injustificsda Jdel trebajo.




En estos camos log patronos son pasidbles de multa,

Como se nuede observar, todo el moeeso del tra-
bajo a domicilio eatd minuclosamsnte reslamentado, Los efactos
de la ley se han fecho sensiy on forwa ampliamente satiafactoria,
dando mayor estabilided a 1z industria y pem&%i@r;da ls cozpeten-
olia leal.

Paralelumenze a lag &amnmea peniles que oblie
gan a respetsr los salavios ninimos, se dabe hacer notor cme sa
los ltimos timapos las tarifas fueron sumplides en exceso con
motivo de la gran demania de trabajo a domieilio, Ello obligd a
los smpresurios 8 dajar de lado los dias y horas de entreza y
recepeién de mercaderiss a fin de asegurarse -medisnte sa proplo

transporte~ la colaborasidn del obwrero,

2, Tallereas internos,

lLos convenios colectivos de trebajo gue rigen las
relaciones entre pationes v obreros de egta industria, hen gldo
heohos con un amplio criterio de disorimimeidn. Ba efecto, divi-
den la sctividad en ragws de aonexdo s la especialidad y dentro
de las mismas ¢lasifion ¥ define las tareas a vealixar por scada
operario,

Demos a t{tulo de ejempio las especificacicnes
del eapftulo XIX del convenlo sctuslmeate enfigencia "Talleres
de eoniecoiones y de medicss s rueda pare hombres y niilos en
geneyul de trajes, ecbretodos, perrammue, pilotos, impermeables
7 unifornes en generul, swiquiera fuem el material empleado en

su confeceidn”,

1



TRARLTG A HASTEHA Hombre

1. ¢fielal: o oca mangaa
sin hilvanar, eciocu cuellos sin hiliveiusr,
Pasamanos, colooa tupus o ouellos sin
hilvanay en cuellos pegados, El oficial
debers conocer ¥y reallizar eventuzlmente
mis de una tuvea, $ W,00

B« Ssgundo ofieizl: Isce

holaillos completos, oon o sin vivos, ¢o-
ser hombrod, Cargar costuras, pespunhear
delantsros, cusllus 7 costados, eoloecar

tapas en eusllog susltos, COSGT ManzAs

¥uiey

% 25,00

mlvenadas., ® 37,50 " 25,90

3. Hrdio oficial: Haeer

HRNLES oon 4Berlurs: alaerid, «Imalc ¢os-
turs do sostude en eli630, Roger vistus,

susoaes, hllvanair dsi.nteros, heaer cur-

teras, ensuarts, picer solapis 7 bujos. ad :3‘::,40 .

4. Segundo medid ofiecials

Hager mangas 2in sbertuvrus ¢ uberturas
falsus, armado 4o forron de esstado y

hombros, hilvansy eusllos y cerieres, pi~

i

|
|

L3N
AN

§

cur entretelas. b 1&,‘90" » 15,40

3. ayudente: idscer oolean,
primeras costuras de sxupus en péneron ¥y
forros, straque, pepsar bntones, preparur
bajo cuslle pars sl piesdo, hucer espzlia

en género y forro, picar cuellos, cerrar

¥§



entretela,
£, Aprendiz: Bl qgue se inl~

cia, Estard tres meses en esta categoria.

TRABAJO A MANO.

7. Oficial de mesa: Compe-

tente ea toda c;ase de taresus de nesa.

8. O0fielal hilvanador de

mangas: Jornal mf{nimo,

9. Seogundo ofielal: Hilva-

nar vistas, encuartes, ayuda al primer ofi-

cial.

10. Medio oficial: Refinar

entretelas, ayuda al segundo ofieial.
-11. Preparador; Prepara to=-

da clase de trudejos para lus @bquinas.

12, svudente preparador: Se-
caada al preparador,.

13, Aprendiz preparador:

Harou nimeros y atd paquetes.

14. Oficiala; Debe hacer
toda clgse de trabujos 9 LENO, COM@O 56!
forraedos completos, hilvanar bajos cne-
llos 7 capas, doblar delantercs, colocar
hombreras, atracar sises, colocar rile-

tillos.

15, Segunda oficiala: Hile

vanur cuellos, doblar bujosm, hilvanar me-

dios forros, forrar espejos.

9

Hombre i jer
$ 11,9%
" 7.5

$ 30,00

" 30,00

" 25,40

v 27,50

" 19,80

" ” 7,50
" 20,80

Coo® 17,55



%

Honbre Eujer

16. Medio oficiala: Forrar

sigas, forrar punta de bajo cuelloas, pun~

to invisible, cerrar certera de pecho,

atracar hombreras, $ 13,50
17. Avudapts: Pegu botones,

encandelilla, forra punti de vista y bota-

mangas. * 10,50

~

18, Aprendiza: Ia gue e ini-

cia. Esterd tres meces en la catsgorfa “ 7,50

En la actualidad, se prdduog una oposicién prin-
: cipista. entrs patrones y ohraros con respecto al trabajo
a degtajo en los talleres interncs.

Eatﬁ comprobado que el sistema -en cuanto a pro-
duccién- rinde m@ifiéos resultados. En los Estados Uni-
dos se practica habitualmsnte y permite v:;,loriz&r Justa-
mente la pericia del operario. |

Aungue con algunas dificultades también en nuestro
pais se ha introducido esta manera de trabajar en varios ta-
1leres importantes, mediante las primes a la produccién que

cunplen ese cometido.




U

¢) Proporeidn en el costo.

Existe una consideranle variacidn entre los dis-
tintos produotns de la Iindustria, en cuanto a 1a forma en que
incide la materia priau sobre el aostbo votal de los articulos.

5a proporeiovna « continigicidn el costo corres-

poniiente a varidos tipos de prendaa:

Bombacta de gampa: mn, %
Tela 11,55 37,78
Forro 2,30 13,50
Hechura 2,38 13,97
Cargas socialesm 0,81 £,75
TOTAL 17,04 }ﬁﬁ:ﬁﬁl
Camperas:
Tela . 5,28 54,72
Pufios de luna 1,17 12,12
FPorros i 0,80 8,39
Heeuwurs 2,00 20,72
Cuarcas goriules 0,40 4,15
TOTAL ' 9,65 100,00

Sacos "eaxdigans®:

Tela - 7,54 71,06

Forros 0,15 1,41

Hechura _ 2,25 21,21

Cargas sociales 0,67 6,32
TOTAL 10,61 100,00

Camlsas:

Tela 6,94 76,26

Forros 0,10 1,10




Hechura

03alador y plancha

Cargus soclales

LOTAL

Guaplapolyns:

Tela

F?rrou

Hachura

Carpas sociales

TOTsL

Jardinsras:
Tela

Hechura

Forros

Curgas soclales

TOTAL

Pantalones:
Tels

Hechura

Forros

Cargas socisles

TOTAL

Pilotos:

Telu

Forros

Heohure

Cargas sociales

TOTAL

© 1,25 13,74
0,29 3,19
0,52 5,71
9,10 100,00
7,70 77,93
o.éo 4,05
1,%0 13,16
0,48 4,86
9,88 . 100,00
9,47 65,72
3,50 = 24,29
0,40 ‘2,77
1,04 \‘\'7.22
14,41 100,00

|
5,75 52,95
3,00 27,62
1,45 13;35
0,66 6,08
,
45,13 78,21
2,09 3,58
10,00 16,89
z..oo 3,37
59,22 100,00

|
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ngn, 2
Tels 7,89 81,17
Forros 0,10 1,05
Hecliura 1,29 13,27
Cargus socisles ' 0,44 4,53
TOTAL ‘ 9,72 100,00
Sm&s “gport"
Tela 11,582 32,80
Forros 3,55 24,77
Hechura 12,00 54,77
Cargus sociasles 2,64 7,66
TOTAL 34,51 100,00
Sobretodos:
Tela 21,45 24,66
Forros 27,40 31 ,86
ijechurs . 28 ,60 . 32,49
Corgaus soCiwles 49,52 11,08
TOTAL 86,17 100,00
Trajes:
Tclia _ ;6, 11 492,46
PForros 16,10 16,92
Heéhum ' 27,00 28,38
Cargas sociules | 5,94 6,24
TOTAL 95,19 100,00
Trajes de sefiorau:
Tela 52,14 38,16
¥orro 116,21 11,86
Hderceria | 2,78 2,02

| | |
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njn. 2

Corte | : 3,00 2,20
Tuller 24,41 17,86
Curges sociales 17,92 13,10
OLros gastos 80,24 14,50

TovAL 13¢,70 100,00
Taputos de sefiors:
Tela 2,80 5,89
Forro _ 24,84 15,29
Mesoceria 2,4) 1,29
Corte 3,00 1,60
Taller £5,00 13,37
Cargas sociules 18,21 9,74
Otros gastos 27,70 14,82

TOTAL 186,96 100,00
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mmmmdehumwtanm@m

1. El vestido es considerado como artf{eulo de pri-

mere nsgesidadi

2. Ia industria nacid como tal, a refs de la apm-
ricida de miguinas especiales, la prinoipal de las cuiles -de oo
ser- fud inventada por XKifss FHowe em 1846;

3. En nusstro pafs los confeccionistas eran con-
giderados hasta hace poeo, como comerclantes en vex de industria-

les;

" &. Ia profuscids es colocada por medlo de viajantes
gue deden "surtir® al cliente;

5. 1a poblacidn arpentina por su cantidad y distri-
bueidn, diffculta la produccidn de grandes ocantidades de prendas
*atandaryd®; '

6. El. a2ato argentinc es exigente y en general no
admite la uniformidad en el vestir;

7.Existen dsmasiador estadblecimisntos, muchos de ellos
pequefios y econimicumente mml planteados;

8, Ia comsroialiszacifn se realizag
a) Por las grandes tiendas que dieponen de sus
propios talleres;
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b} Por los mayoristas omraecimm a revende-
dores al pﬁbltwi
2. Losg sistenas de tmﬂo a0ns
&} taller interno; |
b} costurerss o snmm: independisntes del
fabrisante;

A\

10. Ventajas del trabefo & Somteilios

a) Permite hacer elsttcs 1a oapacidad 3e pro~
duaoidng

b) No existe la precoupacién del mansjo 4o uma
fdbriea;

e} Exige menos capitals

4) Pecilita ol aumento de la evolucifn sozmreial
al no iomovilizar el eapital sn equipo;

e} Hasta hace poco las tarifas de salarios eran
inferiores a los jornales de taller interno,

11, Inconvenientes del trabujo a domicilio

a }Palta de control sobre sl trabajo;

b) Felta de uniformidad sa la confecoidn de las
yrendas;

e) Diffcultades plantesdas por la legislacidn
argentina, pare la entrega y reapoifn de las
prendas;

12, El tallerista flustla en su oondieidn de patrén
a obrerc, segin la oferta y demanda de tredbajos

13, Tiene los inconvenimtes del trsbajo a domicilio,
Pero la ventsja de entregay prendas en cuntidad y ml:tiMe
miforaes;

14, Bs wn intermsdiario gque dede ser considersdo




%

antiecondmico, ¥y tiene tendencis & desspereser;

15 El taller interno permite w}\mn cantrol ds
la produscidn y el sorreltivo perfecoionemiento de la combocidn;

k¢
%

16, Ventejas del taller internos
a) Bs posible corregir mmu confeacifn
an A origen; |
b) Bay seguridad en el cunplimiento de los
plazos;
¢} El costo es menow por la mejor caliduad obtew
nidaj

17. Para ¢l a bastesimiento de materia prims, la
industria recurre a las rébricas neeciocnules, eada vez en propor-

e18n creciente;

18, Ha contridbufdo a ellos
a) Kl clerre de la importacidn con motivo de la
guerra 1939-1545;
b) El nejoramiento de la industria textil argen-
tinag
e} Ia falta aoctual de facilidades de¢ importacidng

19. 1a mano de odrs emyleada es -en genevele- 8¢ bue-
na calided y wma de las nis concientes del mmdo;

20. El trebajo = domicilio tiende a desapaeoer, sieand

reemplosado gradualmente por el taller interno;

2). la industria gse encuentra fimenente arreigada
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y a sobrevivido con éxito las fpoccs de orisis sufridas por el pals;

22, Se verfa fuvoreocida pors

a) X1 leventamiento el mm:igm de Kor-
mlixzacidn de Precios, que obliga & evolucionur ri\:&wta las
existencias, so pena de Mpim‘inei&, dmjm on ovNNg-
cuencia la produseidng

b} La facilidad pare importar equipcs industriaw-
les modernos;

c) La posibilidad de importar busnas telas de
los pafses tipieaments productores;

4) El nmejorasiento de la terminacidu de las te-
las de industria naciopal, tanto en el uxdido como en 8l estmpad
¥ epresto;

o) la ensgeimmxza de la oosturs industrial en es-

e m.../%/,/ i
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