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INTRODUCCION



RACTONES PERSONALES:

El presente trabajo no representa, precisamente, pa
ra nosotros, cumplir con el requisito dltimo que exige
la Ordenanza de la Facultaé en materia de Trabajos Préc-
ticos.-

Significa algoc miss es la meta de un propdsito que
nos impusiéramos en esa ctapa de la vida en que se deja
de ser nifios para acariciar suefios indefinidos y lejanos;
porque ser Doctor en Ciencias Econémicas, en aquellos
afiog del Colegio Comercial, representaba una nocién con-
fusa, distante,..

Perciffamos apenas, a través de las inevitables so-
bremesas hogarefias, después del traginar diario, que el
mundo vivia convulsionado, que el materialismo amen;zaba
con minar las bases mismas de la cultursa y muchas nocio=
nes mis que nuestra mente no alcanzaba, no podfa captar
en todo su significado.~

O{amos hablar, admirados, de la posibilidad de un
mundo mejor, cimentado en valores morales y en ideales
de justicia que a través del mayor conocimiento de las
ciencias sociales y en particular de la economia politi-
ca, podrfa ser alcanzado.-

"Ustedes alcanzardn a ver esa nueva socledad", repe
t{an insistentemente nuestros padres. "Estudien intensa
mente, trabajen con tesén, amen la justicia y, por sobre
todas las cosas, crean, crean firme, serenamente,..".-

Asf, en ese ambiente, nacié nuestra vocacién por
los estudios econémicos. Asi{ nos incorporamos a esta que
rida casa de estudlos, donde hemos estudiado desde las
primeras especulaciones de la ciencia econdémica hasta

sus més intrincados teoremas,-



‘Pero el paso por estas auiag deja en nuestro espiri
tu otras ensefianzas no menos valiosas: el hébito del es-
fuerzo ordenado y metédico, la creencia en la relativi-
dad de todo juicio humano, el deseo de ser fitiles a la
colectividad que contribuyd a nuestra formacién, la gra-
titud hacia los preceptores que nos gularon por la ardua
ruta... |

De ah{, sefiores, el valor que simboliza para noso-
tros esta filtima gestidén en nuestra carrera universita-
ria y primera en la profesién.-

Al rogar al Tribunal Examinador quiera disimular los
precedentes desahogos temperamentales, solicitémosle se
sirva aceptar para su posterior fallo el presente trabajo,
nacido de la vivencia que de los problemas e inquietudes
de la citada industria, experimentamos durante el trans-
curso de su desarrollo.-

Valgan estas palabras a modo de la dedicatoria que
este trabajo significa para nuestros padres, el agradeci
miento a mi prometida, al Director y Jefe de Investiga-
ciones del Instituto de la Producciédn y a todos los que,
con su palabra de aliento, nos estimularon en este tra-

mo de nuestra carrera.-



PIEDRAS ESMERILES

INTRODUGCGCTION,

2 - IDEA FUNDAMENTAL

Sostenemos que no puede encararse conscientemente

el anflisis de la importancia de cualquier problema in-
duétrial, sin tener presente al menos esquemdticamente,
las causas que han originado y la manera cémo ha evolu-
cionado en el presente siglo lo que se ha dado en llamar
"problema industrial®,-

Ello se hace mis evidente afn si se valora la cir-
cunstancia de que el desarrollo de la industria que nos
ocupa se ha manifestado en forma paralela a todo ese prg
ceso, -

En efecto: la trascendencia de dicha Industria den=-
tro del cuadro econémico-industrial, deriva de la cre =
ciente industrializacién operada en el mundo, luego que
el impacto de la primera guerra mundial hubo cesado.-~

No sostenemos aqui que antes de esa fecha no exis-
tieran manifestaciones avanzadas de la industria. No.
Nos referimos a la industria al modo hoy concebido, fa-
bricacién de méquinas herramientas, de miquinas para la
industria textil, de maquinaria agricola, etc.j es decir
a la gran industria en sentido lato,~

Y volviendo a nuestro pfoblema podemos afirmar que
la guerra de 1914/18 termina précticamente con los ves-
tigios de liberalismo econbémico hasta entonces imperan-
tes,-

la leccidn habfa sido dura., Destrucciédn de una gran
riqueza econémica, pérdida de 13 millones de vidas, dis-
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locacién de las economias de las naciones beligerantes,
tal el saldo de dicha contienda.al

Nace as{ 1la firme conviccién de que los nuevos play
teos en la solucibédn de los problemas econémicos deberiar
tener por supuesto fundamental la elevacién del standard
de vida de las clases populares.=

Al comercio miltilateral e irrestricto sucedié una
serie de mecanismos y sistemas (cuotas, contingentes,
guerra de tarifas, clearing, etc.) cuyo tnico objeto,

y en esto no divergen los autores, era lograr el des-
arrollo interno de las propias economfias nacionales con
el fin de evitar la desocupacién y el impacto del cese
de las hostilidades sobre la transformacidén de la indus
tria de guerra, como también 1a hegemon{a de las nacio-
nes fuertemente industriales.-

Se produce ese sentir ain con més fuerza en los
1lamados pafses pobres, especialmente exportadores de
materias primas que, dada la interdependencia econémi-
ca entre los distintos factores de la economfa interna=-
cional comenzaron a desarrollarse "hacia adentro", a fir
de lograr el correlativo mejoramiento en los términos
del intercambio.-

A tal fin se imponfa el 5umento de la capitaliza-
cibn "per capita®, lo cual solamente podria lograrse pox
el ahorro nacional o por inversiones extranjeras.-

La primera soluciédn era a largo plazo e implicaba
someter a las economi{as a un ajuste que fécilmente no
hubieran podido sobrellevar. E1 segupdo camino parece
ser el mids adecuado. Todo ello traerf{a aparejado un canm
bio en la composicidn de las importaciones de los paf-
ses subdesarrollad&a a fin de evitar los desequilibrios
tendenciales de sus respectivas balanzas de pagos. Se
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impuso as{ la consigna. Habfa que industrializar,-

3 = IMPORTANCIA

Se ha definido a la industria como "al cohjunto de
operaciones materiales ejecutadas para la obtencién,
transformacién o transporte de todo o varios productos
naturales®, Como se ver4 mis adelante, nuestra industria
cumple tales requisitos, derivédndose su importancia del
hecho de que en toda manifestacidén que implique activi-
dad industrial, sea en la construccién de méquinas herra
mientas, en los transportes, en la industria del vidrio,
en la industria mecénica de precisién, en la fabricaciédn
de maquinaria agricola, en el acabado de herramientas eg
peciales, 1la PIEDRA ESMERIL es un elemento del cual no
se ha podido, por el momento, prescindir y es probable

que tal dependencia se mantenga alin por muchos afios.-

4 - EVOLUCION

La qufmica moderna ha revolucionado el arte de dar
forma y pulir los metales por medio del uso de los mate=
riales abrasivos., Con la creacidén de los abrasivos arti-
ficiales se han influenciado profundamente los métodos
mecénicos de los dias presentes. E1 afilédo de herramien
tas y otros implementos metélicos por medio de piedras
abrasivas naturales y fragmentes de rocas duras se prac-
tica desde las épocas més remotas; desde los tiempos de
los faraones se han venido usando piedras areniscas para
desbastar i pulir, y en la India también se conoce su
uso desde hace michos afios.=

En los primeros dfas de la era industrial se usaban
ruedas abrasivas hechas con trozos trabajados de piedras
areniscas, para el afilado de herramientas, para desbas-
tar piezas fundidas y forjadas, como también para traba-=
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jar el vidrioy, pero nunca fueron lo que hoy podemos
1lamar "herramientas de produccidn®,-

La idea de la producciédn industrial en masa comen
z5 hace aproximadamente un siglo, pero tomé tanto tiem
po para llegar al sistema actual de produccidn en se-
rie a bajo costo, precisamente por la falta de ruedas
abrasivas uniformes y seguras. La produccidn en masa
depende de la habilidad del obrero y de aque dispornga
de los elementos necesarios, tanto vara terminar el
trabajo répidamente, como para hacerlo con la necesa -
ria precisidén en su forma y medidas, de modo que las 4
ferentes piezas puedan ser armadas, con ulterior termi
nado, ya sea a mano o mecénicamente,

Actualmente las piezas pueden ser terminadas a ve
locidad casi increible, gracias al uso de las modernas
YRUEDAS ABRASIVASY™ y apropiadas miquinas rectificado=-
ras, con las que se consigue una producciédn uniforme,
con tolerancias de hasta 0,005 mm, o si se requiere,
hasta de 00,0025 mm.-

El esmeril es un producto que se encuentra abun -
dantemente en la corteza terrestre. Desde hace 4 o
5,000 afios es conocidc como material abrasivo, pero
hasta que sus granos fueron ligados en forma de "rue-
da", el esmeril era usado ya sea pulverizado o en tro-
zos irregulares, tal como se encuentra en la naturale=-
28,=

En realidad el "esmeril" es una mezcla de varios
componentes, siendo debida su dureza y cualidad de cor
tar metales al "CORUNDUM" que contiene; el corundum es
6xido de aluminio natural de férmula gquimica AL 203,
Asimismo, contiene 6éxido de hierro en cantidad, lo que
aumenta en algo ¢l valor abrasivo del esmeril., Tambiér
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contiene gran nimero de otras impurezas, que no &portan
neda en lo que a las propiedades abrasivas se refiere,
Algunos esmeriles contienen hasta el 70% de corundum,
mientras que otros apenas llegan al 37%.=

La invencidn de las ruedas de esmeril natural, he =
cho acaecido elrededor de 1864, estimilé de diversas ma-
neras el desarrollo de la produceidn en masa,-

Hizo posible la produccidén de midquinas herramientas
de mayor precisidn que las conocidas y permitié el uso
de herramientas fabricadas zon aceros répidoF, que eran
demasiado duros como para poder ser afilados con las rue
das de piedras areniscas, pero su cualidad mis notable e
importante consistié en su empleo como herramienta de a}
ta produccidn, con lo que se podian lograr trabajos de
gran precisidén en sus medidas, como as{ también muy bue-
nos terminados y pulidos,~-

Las ruedas de esmeril natural eran toscas herramien
tas comparadas con las producidas por las modernas plan-
tas de productos abrasivos. A pesar de que en muchos ta-
lleres las ruedas abrasivas son llamadas afin "ruedas es-
meriles™ actualmente quedan en uso muy pocas ruedas de
ese tipo de material.-

La Gnica substancia natural més dura que el corun-
dum es el diamante, pero los precios de las ruedas he-
chas con diamantes comerciales (que son empleadas para
clertas y determinadas operaciones) son aln elevados,
lo que no permite que su uso Se generallce.,=

Cuando la necesidad de contar con materiales abra=-
givos més duros y de homogeneidad controlable a voluntad
se hizo notar, se comenzé a estudiar y a realizar experl
mentos tratando de encontrar un material que poseyera
las caracteristicas requeridas y pudiera ser producido a
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bajo costo y en grah cantidad.-

El primero en obtener éxito en sus investiraciones,
fué el doctor en quimica, EDWARD GOODRICH ACHESON, quien
en el afio 1891, experimentando en su pequefio taller de‘
la ciudad de Mbnongahela en los EE,UU., produjo el carby
ro de silicio (SIC) hoy conocido mundialmente con el nom
bre de "Carborundum®,-

Acheson habia pensado muchas veces en la posibili-
dad de'reemplazar el esmeril natural por un material més
duro, y a$i fué como concibié la idea de usar un horno
eléctrico para producir una forma cristalina de carbdn
que poseyera alguna de las propiedades del diamante que
le permitiera ser usado como abrasivo.-

El sabia que el carbbén era el agente endurecedor en
el acero y también que en su forma cristalina o diamante
era la substancia mis dura que se conoc{a, por lo tanto,
decidid efectuar experimentos con varias arcillas y car-
bén sometidas a la accibén del calor. Esa fué la primera
concepcidén de un abrasivo artificial, y en su autobiogra
fia el doctor Acheson describe su experimento en la si-
guiente formas

"Un criscl de hierro, tal como es usado por los plg
meros para fundir los metales, fué conectado por medio_de
un conductor eléctrico a un dinamo, y llenado con una meg
cla de arcillas y carbdn de coke pulverizado. Uno de los
electrodos de una lémpara a carbones, al que se le habia
conectado el otro conductor, fué introducido en la mez-
cla. E1l porcentaje de coke era suficiente como para per-
mitir el paso de una corriente eléctrica entre el elec-
trodo y el crisol, Una corriente eléctrica de suficiente
intensidad pasé por la mezcla hasta que la arcilla en el
centro del crisol fué derretida debido a la accién del ca
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lor desarrollado. Una vez fria, examiné la maza, que no
respondié a la expectativa que en m{ hadia despertado,
Por casualidad, noté unos podos cristales bfillantes que
estaban adheridos a uno de los extremos del electrodo de
carbbdn. Coloqué uno de esos cristales en la punta de mi
'lapiz y lo deslicé sobre la superficie de un vidrio tra=-
tando de rayarlo.-

El cristal corté el vidrio como lo hubiera hecho un
diamante. Después de repetir esta operaciédn varias veces
con diferentes cristales, reuni suficiente cantidad de
ellos como para poder efectuar un ensayo de su dureza y
de sus cualidades abrasivas,- |

Sobre un torno de plato horizontal, monté un disco
liso sobre el cual, después de haberlo aceitado, coloqué
cierta cantidad de cristales, los que quedaron édheridos
al disco por el aceite, Al hacer girar el disco me fué
permitido desgastar una cara del diamante de mi anillo,
que todavia poseo y uso',=

Esta hébil observacibdn de un experimento que parecfia
estar llamada al fracaso, condujo a un gran descubrimien-
to. El pequefio crisol de hierro fué la cuna de los abra-
sivos artificiales y el comienzo de una industria que en
la actuaiidad produce miles de toneladas anuales. Esos
- eristales brillantes de hermosos colores, resultaron ser
CARBURO DE SILICIO, material hasta ese entonces descono-
cidos=

Durante cierto tiempo este material fué producido
en pequefias cantidades, pues la capacidad de los hornos
era solamente de unos 100 gramos diarios, y se vendfa a
los talladores para cortar y pulir piedras preclosas, al
precio de $ 8.~~ el gramo. Actualmente modernos hornos

eléctricos del tipo a resistencia producen 8 toneladas en
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'36'hOTa99.Y su précio9 en ti.empos normales, es de unos
pocos pesos el kilogramo,- | |

Bl earburo_de silicio se fabrica actualmente por la
interaccidn quihiea de arena y carbdn a temperaturas ex-
tremadamente altas, obtenidas por medio de los hornos e-
léctricos, La arena y}el carbén reaccionan de acuerdo a

la siguiente ecuacidn:

5102 més 3C igual SiC més 2CO

Antes de llégar a este resultado final tienen lugar
otras reacciones intermedias en el interior del horno. A
la elevada temperatura en la cual la reaccidn se produce
los cristales de carburo de silicio se van formando al
desprenderse los gases de los productos originales, ES =
tos cristales se caracterizan por sus aristas bien defi-
nidas y vértices nuy agUdOSQNEl carburo de silicio no sé
funde a la presién atmosférica ordinaria, pero cuando es
calentado hasta unos 2800 9C se descompone en grafito y
vapores de s{lice. La infusibilidad del carburo de sili-
cio y la transformacidn de los vapores o gases en crista
les sélidos; hacen que este material tenga caracteristi-
cas especiales entre los abrasivos, Este es el finico ti-
po en el cual los cristales se forman sin fusién del ma=-
terial, y donde las aristas afiladas de los cristales se
producen haturalmente9 conservéndose hasta la obtencién
de los productos manufacturados,-

La sintesis realizada por el Dr. Acheson de la si-
lice y del carbén para formar el carburo de silicilo, fué.
una operacién tipica de la nueva quimica de altas tempé=
raturas. La corteza terrestre est4 formada por més del
50% del Sxido de sflice (arena) pero hasta hace unos po=-
cos afios era una de las substancias mis diffciles de re-
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ducir. Bajo la accién 4€l calor desarrollado en los hor-
nos eléctricos modernos, la silice se separa del oxigeno
y forma nuevos compuestos,=

Con anterioridad al advenimiento de los hornos elég
tricos, la temperatura més alta que se podfa alcanzar en
las operaciones de quimica industrial, no pasaba de los
17002C, Los hornos eléctricos elevaron este limite hasta
los 35009C, o sea la temperatura que alcanzan los gases
de los electrodos de carbén en los arcos eléctricos,

Elementos y compuestos, que permanecian inalterables
con las temperaturas obtenidas anteriormente, desarrollan
gran actividad quimica al ser tratados a mis alta tempe-
. ratura, lo cual ha hecho posible la obtencién de una lare
ga lista de productos util{simos entre los que se cuentan
las aleaciones ferroSas, que han afectado fundamentalmen-
te la metalurgia del acero.=- |

En la faﬁricacién del carburo de silicio se emplea
arena (8xido de silice) y carbdn de coke finalmente pul= -
verizado. A estos ingredientes se les agregan diferentes -
cantidades de aserrin de madera y sal comin o cloruro de -
sodio, Durante la reaccibédn quimica, mds de la mitad de
la mezcla se convierte en anhidrido carbbénico, el aserrin
al quemarse hace porosa la mezcla'y permite asf{ el libre
escape del gas a través de la carga de! horno. La sal se
combina con las impurezas del coke formando clururos vo- -
14tiles que también escapan a la atmésfera.-

El horno utilizado es del tipo a resistencia en el
cual el calor es generado por el pasaje de una corriente
eléctrica a través del material colocado en su interior.
El horno consiste en una estructura rectangular de ladr}
1los con cabezales permanentes y lados desmontables,-

ElAhorno comin tiene unos 15 mts. por 3 de ancho y
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3 de alto, Al prepararse el horno para la operacién es
llenado con la mezcla ya establecida de arena y carbédn,
Al producirse el paso de la corriente eléctrica se lle-
ga hasta la temperatura de 260090, a la cual tiene lu -
gar la reaccién quimica necesaria para formar el carbue
ro de silicio., E1 horno se mantiene con corriente durapn
te Sé horas, después de las cuales se deja enfriar. Las
paredes laterales son retiradas quedando expuesta una
masa cilindrica de afilados cristales que brillan con
reflejos tornasolados. Estos cristales son retirados
del horno en grandes trozos irregulares para ser condu-
cidos a las plantas en las que tienen lugar los diferen
tes procesos mecénicos de molido, refinado y separado
de las diferentes medidas de granos.-

Como resultado directo de la fabricacidn del carby
ro de silicio, el Dr. Acheson obtuvo también el grafito
artificial. Encontrd que, cuando se deja sobrepasar en
el horno la temperatura de descomposicidn del carburo
de silicio este compuesto se desdobla, el silicio se
transforma en gas, que escapa a la atmbésfera, y el car-
bdn queda en forma de grafito. La fabricacidn de este
producto se basa en el descubrimiento de la descomposi-
c¢ibén de los carburos en grafito.-

El descubrimiento del carburo de silicio estimulé
en gran forma los trabajos de investigacidn en la blsque
da de nuevos materiales abrasivos artificiales. Asi fué
como en el afio 1899 Charles B.Jacobs inventd un proceso
~en el que, fundiendo bauxita en un horno eléctrico, fué
posible la obtencidn de la alimina cristalina o corun-
dum artificial. La bauxita es la forma més pura del 6xi
do de aluminio que se encuentra en la naturaleza en can
tidades comercialmente aprovechables; tiene entre sus
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impurezas sfilice y 6éxido de titanio y hierro. En la many,
factura de abrasivos la bauxita es primero calcinada pa-
ra quitarle el agua que contiene y luego mezclada}con co
ke pulverizado y virutas de hierro.~

Introducida en un horno circular del tipo de arco
eléctrico, la parte superior dei horno es abierta, los
electrodos son suspendidos verticalmente en el horno y
la mezcla se va arrojando en el mismo y fundiéndose; en
esta forma se logra un gran trozo maciso de material,
Cuando el horno esti lleno y todo el material fundido,
se corta la energfa eléctrica y se permite enfriar y so-
1idificar la mezcla., Del andlisis de este producto se en
cuentra que la bauxita se ha convertido en un material
eristalino de gran dureza y resistencia a la fractura,
v qﬁe tiene alrededor del 96% de alGmina pura. La mayor
parte de las impurezas se reducen y combinan con el hie=
rro para formar aleaciones de hierro, sflice y titanio,
Estas impurezas se depositan en la parte inferior del
horno y de esta forma son fécilmente separables, La ald-
mina artificial es un vroducto similar en composicién al
rubi y al z&firo y su cristalograffa es la misma que la
del corundum natural, pero difiere de éste en lo que se
refiere a su estructura fisica, pues la alimina fundida
estd formada por cristales més nerfectamente delineados,
Esta diferencia estructural aumenta notablemente su du-
reza y tenacidad y hace posible obtener un producto con
las caracteristicas requeridas por la industria moderna,

Es posible refinar esta substancia hasta el punto
de obtener 99% de éxido de alﬁminio, el que tlene usos
especiales como abrasivos. En la misma forma, introdu -
ciendo modificaciones en el proceso de fabricacién, es
posible cambiar la estructura de los cristales de ambos
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produc tos abrasivos (carburo de silicio y éxido de alu-
minio) en forma de poder realizar diferentes operaciones
de mejor manera que con la estructura original.-

De esta forma se tienen dos productos abrasivos ar-
tificiales: OXIDO DE ALUMINIO Y CARBURO DE SILICIO y di-
ferentes variaciones de ellos, todas mis duras y unifor-
mes que el corundum o esmeril. Con los hornos eléctricos
es posible mantener absoluta uniformidad en las prople-
dades de cada abrasivo. Esta cualidad es de vital impor-
tancia para las ruedas abrasivas,-

Existe considerable diferencia entre las propiedades
y caracterfsticas de ambhos »nroductos y entre cada una de
sus distintas formas. Cada una tiene su uso especifico y
est4 capacitada nara realizar en‘la mejor forma un deter-
minado trabajo.- |

Las propicdades fisicas mds impdrtantes de estos ma-
teriales son su dureza,; resistencia y la forma de fractu-
ra de sus cristales. "Dureza" es la propledad de estos ma
teriales de rayar o cortar otros productos y a su vez re-
sistir el rayado o el ser cortados por otros, "Resisten=~ -
cia® es la propiedad de los cristales de efectuar el tra-
bajo sin quebrarse, ya sea por friccibén o choque. Mien-
tras que "forma de fractura® es la propiedad que poseen
los cristales al duebrarse de manera que siempre quedan
bordes y puntas afiladas en su superficie.-

El carburo de silicio es més duro que el éxido de
aluminio, pero no es tan resistente. Sus cristales se
quiebran mis fécilmente v sus partfculas tienen siempre
bordes muy agudos. Siendo tan duro el CARBURO DE SILICIO,
es el mejor para cortar materiales duros, asimismo como
sus cristales no son muy resistentes, es ideal para tra-
bajar materiales de baja resistencia a la traccién, es



decir, que ofrecen poca resistencia a ser rayados.

Los cristales quebradizos del carburo de silicio se
van fracturando poco a poco al trabajar los materiales
con baja resistencia a la traccidn, y en esta forma van
constantemente presentando al trabajo nuevos y afilados
cristales. Los cristales muy resistentes del éxido de a-
luminio no se quiebran con materiales relativamente blan
dos, y por lo tanto sus bordes pierden su agudeza y con
ella su propiedad cortante.-

Por otra parte; cuando se usa el carburo de sill-
cio en materiales de alta resistencia a la traccidn (co-
mo son la mayoria de los aceros) los cristales se quie-
bran muy répidamente causando un gasto excesivo del abra
sivo. Por estas razones los abrasivos de éxido de alumi-
nio estln mejor ecapacitados para los materiales de alta
resistencia a la tracciéne.Sus cristales son lo suficien
temente fuertes como para aguantar el esfuerzo a que son
sometidos con los materiales muy resistentes y que los
van quebrando en forma moderada como para que siempre
presenten mis superficies agudas y afiladas al trabajo,

En la escala de durezas relativas de Mohr, se tie-
ne en primer lugar al diamante con dureza 10, luego el
carburo de silicio con 9,87 y al 6xido de aluminio con
9,6, siguiendo luego el granate, topacio, cuarzo y la
s{lice pura, con durezas menores.-

Generalmente el carburo de silicio es usado para ma
teriales duros pero quebradizos, como hierro fundido, a=-
cero tipo widia, y aleaciones muy duras, al par que para
granito, mirmol y materiales cerdmicos, as{ como también
para materiales de baja resistencia a 1a traqcién como
bronce, ;iuminio, cobre, goma y cuero.-

El 6xido de aluminio es usado para substancias muy
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resistentes, como aceros al carbono, aceros ridpidos, hie
rro dulce y forjado, bronces fosforosos duros y materia-
les somejantes.~

‘Hay algunos materiales en que se pueden usar los dos
abrasivos, dependiendo su empleo de la clase de trabajo.
Entre ellos se pueden citar la madera y el vidrio.=-

El uso de los modernos abrasivos es tan vasto como
grande es la industria misma, y su desarrollo sigue su
marcha sin intérrupciones, ya que nuevas éplicaciones
son encontradas cada dia que pasa.-

5 - JUICIOS DE ™ GUNOS DE 10S SECTORES DE LA

ACTIVIDAD NACIONAL A 1.0S CUALES AFECTA
LA INDUSTRIA DE LA PIEDRA ESMERIL

Estimamos inocua toda generalizaciédn en la considera
cidn de cualquier problema industrial si la misma no ema-
na de la fuente en la cual se origina el choque de interg
ses - siempre egoistas por cierto - a fin de inducir las
premisas necesarias para armonizar esos intereses con el
supremo de la colectividad.=-

.En tal idea se ha pulsado la opinidn de esos secto=
res interesados a través de publicaciones oficiales, de
las cémaras respectivas, de visitas personales efectuadas
etc.-

De tal modo hemos podido clasificar dichas observa-
ciones en tres grupos principales: |
a) Opinién de los consumidores;

b) Opinidn de los fabricantes; y

¢) Opinién de los productores,-

a) OPINION DE LOS CONSUMIDORES

Como se ha consignado ya anteriormente, la demanda
de piedras esmeriles es tan amplla y su uso se halla tan
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difundido en tantas industrias que podriamos afirmar que
a dicha demanda podria calificérsela de ineléstica.-

"E1 gran consumidor de este producto es la industria
metalirgica,-

Opinan estas industrias que es muy importante el nor
mal abastecimiento de dicho producto en condiciones econd
micas, por cuanto la técnica moderna ha revolucionado la
forma del acabado de las distintas pilezas que integran la
produccién de maquinarias,‘objeto de su actividad.-

Afirman asimismo, que puede prescindirse én una pro-
porcidn cuyo‘promeQio ponderado se ha estimado en 83% del
producto importado,-

En efecto: Las fébricas nacionales productoras han
efectuado considerables inversiones en la ampliacidn y
perfeccionamiento de sus plantas mediante la reposicién
de prensas hidrédulicas, la construccidén de hornos eléetri
cos refractarios qué en algunos casos alcanzan a 25 me-
tros, la contratacién de técnicos extranjeros (alemanes,
austriacos y estadounidenses), la importacién de abundapn
tes toneladas de méteria prima (6xido de aluminio y car-
buro de silicio), este (ltimo merced al apoyo prestado
por el Banco Central de la Repﬁblica Argentina al incluir
en circulares de cambio la adjudicacién de permisos nece=-
sarios para abastecer de materias primas'a estas‘indus-
trias, etc.= |

Se han recogido asimismo opiniones en el sentido de
que para algunos trabajos especiales (rectificacién de ci
glieflales, acabado de fresas, terrajas, tratamiento del a-
cero widia, pledras aglutinadas por liga de goma, piedras
diamantadas, etc.), es necesario acudir a los mercados ex
tranjeros a fin de lograr la eficiencia y el rendimiento
necesarios,=. |
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En lo que respecta a precios, es indudable que el
produéto nacional - afirman los consumidores - es més ca
ro que el importado, hecho este que se origina en el ﬁim
po de cambio preferencial de m$n 7,5 por d61ar estadouni
dense que se ha fijado para las importaciones de produc-
tos industriales respondiendo a la politica de industria
lizacibn establecida en. la Replblica Argentina a fin de
lograr el autoabastecimiento y, eventualmente, la expor=
tacién (de ello dan prueba las listas anexas a los 1lti-
mos convenios suscriptos por nuestro pais) de articulos

manufacturados, -

b) OPINION DE 105 _FABRICANTES

Los empresarios que se dedican a la actividad de pro
ducir piedras esmeriles estédn de acuerdo en que la inver-
sién efectuada en esa produccidn es remunerativa,-

No niegan la existencia de problemas (sobre todo el
abastecimiento de materias primas) conexos con esa acti-
vidad.-

Afirman que la industria nacional se encuentra en
condiciones de satisfacer la demanda, cada vez més cre -
clente del mercado interno.-

Sus industrias - dicen - no dependen del crédito ban
cario oficial, dado que no necesitan financiar ingentes
operaciones a crédito y las ampliaciones de las respecti-
vas plantas se efectiian via capitalizacibn de utilidades.

Sostienen que de obtenerse satisfactoriamente los
granos y durezas necesarios en la materia prima, de la
cual se depende el producto importado, podria llegarse a
abastecer atn en los tipos muy especiales a la demanda
interna.-=

La aseveracidn anterior se har4 mis clara cuando se
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estudlien las condiciones de abastecimiento del mercado
interno v se analicen las importaciones durante la (1t}
ma conflagracidn bélica dénde se apreciard la necesidad
de sostener a la presénte industria que durante dicho
lapso satisfizo nuestras necesidades.-

Mds afn, y desde el punto “e vista de la defensa na
cional & juzcar por las licitaciones sanadas (Fabricacip
nes Militares, Minis%:-io “e Aevonfutica, Y.P.F,, Xinis=
cerio de Transportes) por los productores nacionales de
piedras csmoriles, se pone e wmanifiesto la necesidad de
contar con una industria nazi-nal suficientemente conso=
lidada cue responda al»llamado de dichos organismos cuap
do camsas eventuales no hacan posible el abastecimiento

an el exterior.,-

¢) OPINION DE I03 IMPORTADORLES,

No condicen con las afirmaciones precedentemente
expusstas la opinidén de los importadores.=-

Ya hemos hablado antes del mdévil individualista que
influye los Juicios de las partes interesadas cuando mee-
dia el lucro comercial., s aqui donde se pone de manifieg
to en cierte modoy dicha tesis.=-

En efecto: afirman log importadores aue la Iindustria
nacional de piledras esmeriles es inclplente, qué la call-
dad del nroducto nacional estéd en vias de experimentacién
y que de ningln modo puede pensarse an prescindir de las
importaciones por el momento, ya que tal hecho traerfia a-
varejada la no subordinacidn de la realidad nacional a
hechos palpables y comprohados,=

Compérese estas afirmaciones con las del punto ante-

R o) G

A resumir la parte de verdad - emanada de un crite=



rio puramente objetivo y desinteresado = contenida en lat
apreciaciones que preceden, ven dirigidas las préximas p
ginas complementadas con los cuadros estadisticos corres:
pondientes, los andlisis de costo, el estudio de los as-
pectos téenico-econbmico-financiero, como asi también ju-
ridico, en un esfuerzo por aplicar a un caso concreto lot
conocimientés'inculcados a nuestra formacidn durante los

afios que hemos permanecido en estas aulas,=
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CAPITULO T

ANALTISIS GENFRAL DE LA INDUSTRIA NACIONAL,=

1) PIRMAS ELABORADORAS:

Existen actualmente en el pais cuatro establecimien
tos importantes de elaboradores del producto que nos ocu
pa, cuya antigﬁedad data de aproximadamente 10 afios,=

En orden de imnortancia con respecto a las inversio
nes efectuadas podemos mencionar:

a) Establecimientos S.I.C.A.R, SA: ubicado en el partido
de Mordn, nsrovincia de Buenos Aires;

b) Establecimientos BSMERON: ubicado en el partido de
Quilmes Pcia, Bs.As.

¢) Establecimiento PEDRO DE CARLE: ubicado en la locali-
dad de Tapiales, Pcia, Bs.As,

d) Fébrica Argentina de Pledras Esmeriles CARBACOR: ubi-
cado en la Pcia, de Cdrdoba,

e) EMIRIAN HNOS. Y Cia.: ubicado en la localidad de Villa
Ballester, Pcia. Bs.As,

Fuera de los citados precedentemente existen, dada
las condiciones favorables y las perspectivas atractivas'
de esta actividad, otros establecimientos que por encon=
trarse en su faz inicial de organizacibn no se citan en
el presente estudio.=

2) INVERSIONGS EXTRANJERAS:

No debe excluirse en este trabajo por las razones
que se dan a continuacidn, una referencia, aunque sea 13
gera, al régimen de inversiones extranjeras imperante en
nuestro pais, a fin de interpretar las condiciones en que
se introdujeron o introducirén ingentes capitales en vir-
tud del imperio de la ley 14,222, cuyo texto expresa:
-7 .



"INGRESQO AL PAIS DE CAPITALES EXTRANJTROS PARA INVERTIR=-
SE EN LA INDUSTRIA Y MINERIA,

Articulo 1¢ - Los capitales procedentes del extranjero

que se incorporen al pais para invertirse en la industrie

y en la minerié, instalando plantas nuevas o asocidndose

con las ya existentes, para lé‘expansién y perfecciona -

miento téenico, gozarédn de los beneficios que acuerda la

presente ley,

Artfculo 22 = A los fines del articulo 12, los capitales

extranjeros nodrén ingresar al »nafis:

a) Bajo forma de divisasj

b) Bajo forma de maquinarias, equipos, herramientas y o=
tros/prééﬁctivos necesarios para el desarrollo inte- %

gral de la actividad a la que se dedicari el inversor,

Articulo 32 - Las inversiones extranjeras que se realicer

de acuerdo con la presente ley deberén ser previamente a-
probadas, en cada caso, por el Poder Ejecutivo Nacional,
Para la aprobacidn de las inversiones se tendrd en cuen=-
ta:

a) Que la actividad a la que se destine la inversién con.
tribuya a la realizacién del desarrollo econémico pre-
visto en los planes de gobierno, traduciéndose direct:
¢ indirectamente en la obtencidn o economia de divisas

b) Que en los casos de capitales que se incorporen bajo
la forma de bienes fisicos, éstos comprendan todas lat
méquinas, equipos, herramientas y otros elementos con-
currentes para asegurar la instalacién total de la
planta y, ademis, un volumen adecuado de materias pri.
mas y repuestos como para asegurar un normai funcilo-
namiento por el periodo de tiempo que, en cﬁda céso
se considere necesario;

¢) Que las miquinas mencionadas y equipos deben ser nue-
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vos o encontrarse en perfecto estado de conservacién y M

responder a sistemas modernos y zficlentes de produc-

cidn;

d) E1 precio de los bienes fisicos que integran la invep
21én serd el corriente en los mercados de exportacidn
a la fecha del ingreso al pals.-

Articulo 492 - Los capitales extranjeros que ingresen de

acuerdo con la presente ley quedarédn sujetos a la legis=-

lacién argentina y equiparados a los capitales naciona-

les,-

Las empnresas que se constituyan con esos capitales
deberén_organizarss de acuerdo con la legislacién vigen-
te y ajustar su acciébn a las directivas de los planes de
goblerno, Lstas eﬁpresas recibirén un tratamiento igual,
al que reciben empresas argentinas gsimilares.~
Art{culo 52 -~ Para tener derechos a los beneficios que
conceden 163 articulos éﬁ‘y 1092 los inversores extranje-
ros deberdn solicitar la inscripcidén de sus capitales en
el registro nacional que se crearé a ese efecto,=
Articulo éQ - A partir de los dos afios de la fecha en que
la inversidn extranjera haya sido inscripta en el regise-
tro mencionado en el articulo 59, el inversor tendré de-
recho a transferir al pais de origen utilidades liquidas
y realizadas provenientes de la misma inversién hasta el
8% sobre el capital registrado que permanezca en el pais,
en cada ejerciclo posterior anual.-

Articulo 72 - Los inversores extranjeros tendrédn derecho
a capitaliéar e inscribir como capital extranjero las u=-
tilidades que pudieran transferir de acuerdo al artfculo
anterior, que no hubiesen transferido por su voluntad ex-
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presa,-

Articulo 89,- Las utilidades cuya transferencia, dentro

de las condiciones indicadas en el articulo 692, no se hu
biere solicitado, o que no se decidlera capitalizar y re
gistrar como capital extranjero, al igual que todo exce=-
dente de utilidades sobre el mencionado por ciento, que-
darén definitivamente nacionalizadas y no podrén ser
transferidas al exterior bajo ningGn concepto,-

Articulo 92 - Las utilidades que se capitalicen y regis
tren como éapital extranjero yrlas utilidades que a su
vez produzcan rozarén del dergchQ de transferencia al ex
terior establecido por los articulos 1092 y 6§ de esta

ley, respectivamente,=-

Articulo 109 - A partir de los diez afios de la fecha de
la inscripcién del capital extranjero originario en el
registro indicado en el articulo SQ, el inversor tendf4
derecho a retirarlo del pais en cuotas del 10 al 20 por
ciento anual, segin se establezca en cada caso, al au-
torizar la inversién. La repatriacidén del capital sélo
podré ser efectuada con fondos propios del inversor., Las
utilidades capitalizadas ganarén la antigliedad del capi-
tal originario.=- |

Articulo 112 - Los inversores extranjeros comprendidqs

en el régimén de la presentgvley”que no hubiesen inscrip
to sus capitales en el registro indicado en el art, 59,
perderén todo derecho a los beneficios que acuerda esta
ley y los mencionados capitales se considerarédn defini-
tivamente incorporados al pais.-

Articulo 122 - Al autorizar el ingreso al pafs de cada

inversidén, el Poder Ejecutivo podré:
a) Eximir total o parcialmente de pago de los derechos
de aduana a los bienes fisicos que se incorporen al
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b) Declarar "de interés nacional la-nuema actividad que
se incorpore al pais y aplicar las medidas de fomento
y defensa previstas en la ley 13,982 (Deereto 14.630
del 5 de junio de 1944) de fomento y defensa de la in
dustria, - .

Articulo 132 - Comuniquese al P,Ejecutivo”,=

La favorable acogida que tuvo este ley en los circg
los financieros del exteriQr se pone de manifiesto si se
observa el monto de 1as»propuestas ppesentadas. Despertd
gran interés lg'industriaAque nos ocupa, cuyas inversio-
nes a efectuarse en el pais dgnprg_qe}rrégimen de la ci-
tada ley ocupan el segundo lugar con un total de dieci-
siete millones novecientos cincuenta y cuatro mil pesos,

En efecto: Anteriormente y en la visita que efectua
ra a nuestro pafs el Gral.Clinton F.Robinson, Presidente
de la Carborundum C2, de los EE,UU, de Norte América,pri
mera fébrica mundial de pledras esmeriles, representada
en nuestro pals desde hace 20 afios por la firma Will L,
Smith SA., afirmaba:

"Los materiales abrasivos son indispensables a cual
quier pafs que guiera industrializarse.

He venido a ocuparme de la instalacién de una fébrl-
ca de material abrasivo o esmeril., Ya estamos en tratos
para la adquisicidén de terrenos en Campana, donde la nue
va firma, que cuenta con unos 15,000.000 de pesos de ca=-
pital, comenzaré a trabajar en cuanto todos los requisie
tos legales se hallen en regla, La raéén de que sea Are
gentina el lugar elegido, es bien simple, Se sabe que los
esmeriles son totalmente indispensables a todo pais que
est4, como en el caso de ustedes, en un franco proceso de

industrializacidn., No puede haber industria metalurgica
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maderera, de cueros, v@trgg, en fin, no puede haber ningy
na industria sin materiales abrasivos",-

"Argentina importa actualmente casi toda la materia
prima en este renglén. Nosotros produciremos 600 tonela=-
das anuales, vpara las que necesitaremos importar tan so-
lo el 30% del material., Por tanto, calculo 'que ahorrarew
mos al pals unos 700,000 délares en divisas por afio, dan-
do al mismo tiempo trabajo a mucha gente, =

Para América del Sur - siguid diciendo el Gral.Ro-
binson - la firma Que presido ha decidido que las fébri=
cas estén integradas por mitades con una firma del pais,
En Argentina nos hemos asociado con representantes locaw

les", -

El 14 de diciembre de 1954 el secretario de Asuntos
Econdmicos cen una conferencia de prensa se refirié a las
conversaciones que mantuvlera anteriormente con el secree
tario adjunto para asuntos latinos americanos, y con el
Presidente del Banco de Importacién y Exportacién de los
Estados Unidos de Norteamérica. En esa misma oportunidad
y al finalizar la reunidén se anunclé la aprobacién en
principio de una_inversién de dos millones novecilentos
cincuenta y cuatro mil_pesos correspondiente a la firma
SICAR S.A. ya citada pygcedentgmen@g pgralgmpliar su es=-
tablecimiento con maéuinarias y’eégipps provenientes de
Alemania Occidental dentro del régimen de la ley 14,222
de inversiones extranjeras.-

Lo expresado precedentemente prueba en forma evidenw
te la importancia y las perspectivas halagliefias que espe=
ran a nuestro pafs en materia de autoabastecimiento de eg
te producto, que permitiré, consecuentemente, la conquise

ta de los mercados de los paises limitrofes y algunos eu-

W e
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ropeos con el consiguiente aporte de divisas a nuestro
mercado monetario, o bien, en Gltima instancia, si las
condicilones 1o‘permiten, con el trueque de productos se-
mielaborados que contemplen otros aspectos de nuestro de
sarrollo industrial,-

3) CAPITALES INVERTIDOS :

Las inversiones totales efectuadas o contratadas,en
vias de realizarse, en esta industria, ascienden a la sy
ma de 26,754,000 pesos y su discriminacién responde al

siguiente esquema:

.

. ESTABLECIMIENTOS +  INVERSIONES :  INVERSIONES :
f 1 3 Efectugdas f Contratadas :
{STCAR S.A. ;' 5.000.000.- :  2,954,000,- 5
‘ESMERON S.R.L. :  1.000,000.- 5
*PEDRO D.CARLE : 300,000, - : E
{CARDACOR S.A. : 800,000, : S
'EMIRTAN HNOS. : 500,000, - % ;
‘VARTAS + 1,200,000~ : 5
{CARBORTNDUN E t 15,000,000, 5

TOTAL: 26,754,000

El andlisis de dichas inversiones demostrd que las
de activo fisico y materia prima insumian el 78% del to-
tal de las mismas,

Al hablar aqui de inversidn lo hacemos en el sentidc
que da el profesor Barnett a dicha palabra cuando la def]
ne como '"un cambio de dinero presente por dinero futuro -
en que el cobro de los fondos‘futuros no esté& condiciona.
do por un siniestro determinado",-

Distinguimos - y este es el sentido que le damos a ]
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cidén, de inversién, dando a la primera palabra el sentido
que corresponde cuando el ipversionista espera obtener
una ganancia por apreciacibén (valorizacidn o desvaloriza-
cidn) del capital y en el segundo caso cuando busca un in
greso (utilidades). En otras palabras y siguiendo siempre
al profesor Barnett sostenemos que cuando existen muchas
probabilidades de recuperacidén, el cambio de fondos se
llama inversidn.=-

Verificamos esta separacién porque estamos convencil-
dos de que si de'?erdad>se desea el desarrollo de nuestra
industria, debe eliminarse el factor especulaciéﬁ en la
misma, que, en Gltimo término, siempre incidiré sobre el
usuario de los productos manufacturados, quien deberd abs
tenerse de consumir ,elementos técnicamente perfectos, pa-
ra reemplazarlos por otros de inferior calidad y en cone="
diciones antiecondmicas.-

Las causas de este fendmeno no nos son dadas anali=-
zarlas en este trabajo, ya que ello implicarf{a alejarnos
de la idea central, que nos movid a reélizarlo, cual es
la de examinar una industria en particular, sélo apunta=--
remos que, en nuestro concepto, ello obedecié a un proteg
cionismo indiscriminado y excesivo de las Industrias manu
factureras nacionales, dando lugar a la aparicién de em=
presas marginales.n

Se rompid asi el equilibrio que debe existir entre
"1a mayor ocupaéién que se logra en virtud de la aplica-
¢ibén de tal politica industrial y los mayores precios que
abona el consumidor por el articulo argentino,=-

La industria nacional de piedras esmeriles, de igual
manera que muchos establecimientos cuyos capitales - al=-

gunas veces ingentes - ‘estdn integrados por inversores
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genuinos no intervinieron en ese proceso, debido: primero,
a su propla vitalidad financiera y segundo a la imprescin-
dible necesidad que sus productos llenaron durante los a=-
flos del Gltimo conflicto bélico, durante el cual los mer-

cados de importacién permanecieron précticamente cerrados.

4) LOCALIZACION TNDUSTRIAL:

Sostenemos que el incentivo a reducir los costos de
transferencia es la base de la atraccidn mitua entre las
sucesivas etapas de producciép,ﬂiodas las industrias ar-
gentinas dedicadas avla producqién»de piledras csmeriles
han 1ocalizado sg;_p}apta§ tenigpdg_presente este »rinci-
pioy de manerémggtgnqeg‘que'a fip Q? evitar los gastos que
ocasionan la‘distribucién del producto elaborado, como tam
bién el hecho de éue la materia prima se importe, hayan re
suelto los empresarios instalarse en.la zona del Gran Bue~
nos Aires,.=-

Si clasificamos las actividades de las empresas pro=-
ductoras en general, a saber: a) abastecimientoj b) ela-
toracibéns c) distribucién, y correlacionamos los costos
que corresponden a cala una de estas etapas, concluimos en
que nuestra industria se halla blen ubicada, sobre todo veg
rificando el hecho de que el promedic de la demanda para
‘ese producto en ese lurar nermite elaborar indicés 6£imos
.que revelan, gue nuede llerarse a vender a diversos tipos
de precios por unidad, previa la deduccidén de los gastos
generales de venta y le transferencia,-

La interdependencia de los factores enumerados nrece-
dentemente se realiza en forma arménica no respondiendo a
ningn criterio racional al modo de las industrias simila-
res norteamericanas y europeas,-«

Nos vreguntamos: En qué medida han influido la valo=-



rizacidn de los restantes -elementos que deben ponderarse
nara la localizacidén industrial?
- Veamos: .

a) Tipos de salario:

Fijados por convenios colectivos de tnabajb y acep-
tables para este tipo de actividad salvo el perso-
nal altamente especializado que es contratado;

b) Tasas de interés:

Han tenido poca influencia dada la autofinanciacidn

de estas industrias;

c) Rentas dominaptes en_esas_zonas:

Son elevadas da@q lo industrial de la actividad eco-

némica dominante,-

Y puede afirmarse que sin elevar ninguno de esos
tres factores se obtiene la cantidad necesaria de mano de
obra, capital y tierra.-

En resumen: costos de transferencia equilibrados,
costos de produccidén Sptimos, cantidad necesaria de mano
de obra, capital y tierra han determinado la localizacidn
de la industria nacional de pledras esmeriles que, repetl
mos, se encuentra racionalmente blen ubhicada habiendo da=~
do prueba de ello la competencia desmesurada que ha sopor.
tado del producto extranjero que premid y alentd a las em
presas bien emplazadas y elimind a aquellas cuya locali-
zacidén caprichosa entorpecia los movimientos de adaptacidn

ineludibles para acomodarse a las nuevas circunstancias,=-

5) PERSONAL OCUPADO:

Como se verd en el cuadro que sigue la industria ana
lizada da ocupacién a 508 personas.

Se ha hecho la clasificacidn general de: a) emplea-
dos (administrativos ¥ técnicos; b) obreros,-
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: FIRMAS ; EMPLEADOS ; OBREROS
: : : Administ.y Técnicos :

'STCAR S.A. 2 ié : 70
:§§E§ﬁON S.R.L. : 7 § 15
EPEDRO D.CARLE % 2 ,% 12
"EMIRIAN HNOS. . 3 .9
§CARBORUNDUM CQ-(l) ; 26 ; 140
iINDUSTRIAS VARIAS 5 ” §, 186

(1) Proyectado.- TOTAL: 508

Segiin se desprende del cuadro anterior la mano de o-
bra especializada representa el 20% del "personal de tra-
bajo'", ello se debe antes que nada al alto grado de espe=
clalizacidn que requiere esta industria.=-

Sin embargo debemos decir que es caracteristica de
la oferta de este tipo de mano de obra la atraccidn que
han ex»verimentado un buen nfimero de obreros agricolas por
los altos salarios pagados,~

El poder de asimilacién de dichos trabajadores les
permite, asimismo, conocer los pormenores de la fabrlca-
c¢ibén y al cabo de poco tiempo ocupan puestos de importan-
cia dentro de la industria,=-

En cuanto al elemento de direccién debemos decir que
en buena parte es extranjero con alta formacidn técnica
lograda en los paises de los cuales proceden (Alemanié,
Austria, Estados Unidos). Generalmente, emigran amparados
por un contrato de trabajo que les asegura estabilidad y
honorarios remunerativos. No obstante como queda dicho,
la politica de las empresas en esta materia es la de es-

234



timular al personal que va agudizando su ingenio, y per-
feccionando su espiritu de iniciativa, a fin de formar los
futuros directores téenicos., Varios casos, concretos po-
drian citarse de personal argentino que ha alcanzado esas
posiciones., No experimenta esta industria el fenbmeno del
desplazamiento ocupacional desde un sector a otro de la
actividad industrial.-

Se ha explicado este hecho sosteniendo que ello no
se debe en buena parte al fendmeno de los altos salarios -
pagados sino mis bien a la oportunidad de especializacidn
que encuentra el obrero como también al tipo de "trabajo
agradable’, lggrgﬂo}mediante el alto grado de mecaniza=-

cidn de esta industria.-

6) SUELDOS Y JORNALES:

En este tipo de industria el costo de produccidn no
depende tanto del nivel de los salarios cuanto de la ime
portancia de las materias primas,-

En general, como se verd en el cuadro que se trans-
cribe a contimuacidn, el nivel medio de salarios abonados
al personal especializado y obreros, Ginicamente es remu-
nerativo para los casos del personal contratado,=-

Se esté estudiando ampliamente convenios colectivos
de trabajo que implicarfan una elevacidn de esos sala-
rios. En cuanto a la incidencia de los mismos en el cos-
to industrial se veréd oportunamente cuando se analizen

detalles de este aspectg.=
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: p | : RETRIBUCION : MONTO TOTAL
: FIRMA : CATEGORIA : MHN :+ ANUAL m$n
:SICAR S.A.  : Obreros : 48 p/dia

: ¢ Obreras : 44 p/dia ¢ 1.196.921
s ¢ Empleados ¢ 1200 mens, ¢

: : : Dprom, :

3 : T : :

tESMRERON 8RL, ¢ Especializados i 458 p/dia 1 '

: t No especializ, 1 39 g/dia :

3 i Administrativos t 2800 p/mes ¢ 290,427
! H : promedio 3

: ¢ Téenicos t 1000 p/mes ¢

: : ! promedio H

:PEDRO D.Carle : Obreros : 40 p/dia

: : : promedio : 135.000
'EMIRIAN HNOS. : Ofifciales : 1000-p/mes

: :: Aprendices : 30 p/dia, 3 120,770,

MATERIAS PRIMAS:

fabricacidn de las pledras esmerilles son el 6xido de Alue-
minio y el Carburo de Silicio cuya obtencidn, tratamiento

quimico y evoluciédn ya han sido descritos exhaustivamente

Las materias primas fundamentales gue entran en la

en el capitulo correspondiente, teniendo en cuenta la grar

importancia que los materiales mencionados revisten en la

fabricacién del nroducto tratado, y decisiva incidencia er

el costo de produccidn, -

boracidn, segin el establecimiento, ligas diversas como

ser: resinas artificiales, goma laca y materlales de liga

cerfmicos. Se emplea, segln el proceso, soda célustica y

furfural en cantidades varlables,-

nio son importados de los Estados Unidos de Norte América
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Tantp el carburo de silicio como el éxido de alumi-

Fuera de ellos, se utilizan necesariamente en la ela-

Estos materiales fundamentales no pueden ser reempla



zados por otros de produccidn nacional por cuanto, no se
cuenta con las maquinarias y equipos adecuados para su
elaboracibén, a pesar de existir en abundancia en la Re-
piblica Argentina, dicha materia prima,

En el afio 1952 se realizaron estudios en la Provin-
cila de Cérdoba, partido de Agliero, a fin de tratar la si
lice local, para obtener éarburo de silicio,: pero ia €=
nergia eléctrica en cantidades suficientes malogrd esos
esfuerzos.-

En la ciudad de Rosariq,lla firma CISCA produjo al-
gunas tonela@as perorpogteriqrgente debid disolverse a
causa de difiqg}tgdes'financieras,-

La Carborundum Company dellos EE.UU. cuya planta ac
tualmente sevesté_instalando en Campana tilene proyectada
una produccidn anual de éOO toneladas de carburo dé Si-
licio,-

Los aglutinantes se consiguen en el mercado local
en condiciones normales y no constituyen problema vara
la industria, excepto la goma laca que necesariamente
debe importarse desde la India,

CONSUMO MATERIA PRIMA IMPORTADA, Anual y Toneladas, (1)

CONSUMO REAL - "NECESIDADES: DEFICIT

; * Oxido :Carburo ;0x1do sCarpuros: Oxido; Carb.
:  FIRMAS : Alum, :Silicio :Alum, :Siliclo: Alum,: Silic,
'SICAR S.A. : 300 . 150 ;400 | 240 ; 100 | 90
{ESMERON S.E.T. ® 40 : 70 : 80 : 120 ¢ 40 ; 50
.EFIRTAN ENOS. ¢ 30 : 20 : 40 : 30 & 10 : 10
‘CARLE . T 20 5 15 ¢ 35 s 20 : 16 : &

" TARTOS T 0 . 40 1 100 . 60 & 30 : 20
:TOTALES : 460 : 295 , 655 470 ; 195 175

e
[ 1]

(1Y To se ha Tomado en cuenta 1a goma 1aca (que’ también se im-
porta), por su poca influencia en el costo.
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Como puede apreciarse en el cuadro que antecede la
nroduccidn nacional de niedras esmeriles se encuentra con
un desequilibrio en el abastecimiento de materias primas
esenciales, lo que impide a dichos establecimientos dess
arrollarse a su capacidad mixima, Este hecho ha influido
notoriamente en el déficit que acusd la industria nacio-
nal en su produccidén durante los afios 1946 a 1950, A par
tir de 1950 y como consecuencia de permisos de cambio o-
torgados por el Banco Central de la Repliblica Argentina
se percibe un notable aumento en la producciédn dirigido a
obtener cier?os tipos especialesrde"piedras, como asimis-
mo mayor yapiedad en_los granos y dgpgzas.=

El tipo de cambio due se ha otorgado durante los dl-
timos afios para las importaciones de 6xido de aluminio y
carburo de silicic desde los EE.UU., de Norte América es
el de vendedor preferencial, es decir m$n 7,50 por cada
dblar. -~ |

El precio promedio del grano abrasivo, ha oscilado
entre 7 y 11,000 pesos por tonelada (C.I.F.Buenos Aires),*

Oscilacidn que ha elevado considerablemente los cos-

tos como se verd més adelante.-

PRODUCTOS FELABORADOS::

La variedad de piedras esmeriles que pueden obtener-
se en la industria mundial, especialmente en la de Estados
Unidos es enorme.-

Tenemos a la vista, un catédlogo técnico de la fébri-
ca Sterling Grinding Whell Division del Estado de Ohio
(EE.UU.), que no es de las mis importantes. -

En dicho texto se cotizan cerca de 3.000 tipos dife~
rentes de piedras aptas para las industriassmis heterogé=-
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Ello tiene su explicaciég‘en el hecho de que el pro
ducto elaborado varia en funcién de el grano de la mate-
ria prima, de la liga que constituyé”ia pledra, de la du
reza de dichos granos y de la forma que requiere el pro=-
ducto segin el trabajo al cual se destina.-

En este Oltimo aspecto las piedras esmeriles adop-
tan tal diversidad de formatos que hace précticamente im
posible agruparlos en una clasificaciédn que los compren=
da a todos.-

No obgtgn@g exigtenﬂg}ggpggnvariedg@es de mayor de-
man@a_éuewgrigntaﬂg_}a_ppo@ugcién a abastecér dichos ren
glones. Diqhas varig@aqgs_sqn;_

RUEDAS TSMERILES: Con centro de acero que permite traba-

jar a la piedra_sgp;e_bgje_gcq}gpg@orporrun motor eléc-
trico cuyas revoluciones por minmuto son concordantes con
el grado de coesidn due refine 1@ piedra, la que previa- ¥
mente es analizada para tal fin,-

ANILLQS: para trabajos de torneria y puhtas montadas so=
bre buje que responden a las exigencias de lo dicho para
las ruedas.-

PANES: en forma de paralelepipedo cuyo uso se halla divul
gado para el lustre de granitos en general.-

SEGMENTOS CIRCULARES: que integran una pleza metélica que

se acopla a una méquina especial y se utiliza en el lus-
tre de mdrmoles, - ‘

PIEDRAS EN FORMA DE COPA: se fabrican en porosidades dil-

versas y adoptan la forma de una superficie cilfndrica,

de un cono truncado o de un cono,=

SEGMENTOS ESPECTALES: adoptan la forma de un trapezlo ™

cireular y se utiliza para el armado del conjunto aplica-

ble a las méquinas lustradoras de granito,-

VARILLAS PARA BRUﬁIDORES; para vélvulas de asilento:zde
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motores de aviacién.- ‘
DISCOS: para cortar metales a altas velocidades, discos ¢
con alma de acero,

PIEDRAS ESMERILES EN FORMA DE LIMAS: en formas cilindricas

triangulares, media cafia y cuadradas.-

PIEDRAS PARA AFTLAR A MANO, -

Todos estos productos j muchos més que no se enumerar
por las razones que quedaron apuntadas, son provistos a l:
industria nacional en forma regular y hacen que cada dfa
la variedad de los productos elaborados vaya en constante
aumento dado que lavvariedgd de industrias a satisfacer
ha impulsado a las industrias naclonales a contratar ope=
rarios técnicos_especializados due atienden los requeri-

mientos de los usuarios.
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CAPITULO II

INDUSTRTIA NACTIONATL

ASPECTO TECNICDO

1.~ Produccidn y capacidad de produccidn,

En el siguilente cuadro puede apreciarse cbémo se de-
senvuelve la industria nacional de piedras esmeriles en lo

que respecta a capacidad de produccidn,

i FIRMA Produccién normal Capacidad de

a8 *D 68 o8 ov

“Cantldad: Costo : Cant : : 105 o :
: ; tn. :_ mipn : tn, : min :
;SICAR 8.4, ; 180 E 2;588;000 ; 360 gs.ooo.ooo %
‘ESMIRON SRL. pr ; 1.000.000 : 80 jl;éoo.ooo :
S hmE T 15 sw.000 T = t 500,000
EEMIRIAN FNOS. f ” E 300,000 g % 5 400,000 5
' CARBORUNDUM Ce, — . produce) 200 76,000,000 |
I TOTALES 2 257 g 2,678,000 ; 882 ia.soo.ooo ;

La capacidad de produccidén méxima podria alcanzarse
sin dificultades si las firmas comprendidas en este estue
dio contaran con la materia prima en cantidades necesarias,
que, a pesar del apoyo prestado por el Banco Central de la
Repliblica Argentina, no alcanza a cubrir el déficit exis-
tente, =
2.~ 0S5 08,

Las piedras abrasivas tienen amplio campo de aplicacié:
en la industria mecénica moderna en operaciones de corte,
desbastado, pulido, rectificacidn, etc., en muchas de las
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cuales reswltan fimprescindibles. Asimismo, se utilizan en
grandes cantidades en el corte de niedras, especialmente
mdrmol, en la industria de la construccidén, en la fabrica
cidén de pasta mecénica de madera para papel, v en menor
escala en diversas otras industrias.-

El tipo v forma de niedva varia segin el uso a que
se destina, variando la dureza, =lasticidad y estructura
de la »niedra con el tipo de lira empleado y los granos a=
brasivos que la constituyen. En particular, las ruedas fa
bricadas con liga a base de resinas sintéticas se utili-
zan en mayor proporcién‘para el corte de chapas de marmol.

En este caso se hagen dqs_t;pos de ruedas: integra-
mente de material abrasivo, o con alma constituifda por un
diseco de acero sobre el cual, en forma de corona, se mol-
dea el material abrasivo, Lste Gltimo sistema permite un
mayor aprovechamisnto del materlal en razén de que alcan-
zado el desgaste un cierto limite no conviene seguir uti-
lizando la rueda debido a la reduccidén de la velocidad pe
riférica al mantenerse la velocidad de rotacibén.=

3. PROCESO TECNOILOGICO:

Las piedras abrasivas artificiales o esmeriles estén
constituidas por materiales abrasivos, granos sumamente dy
ros, mantenidos fuertemente unidos por medio de un mate=-
rial de lira que da rigidez al conjunto y mantiene su for-
ma.,

Los granos abrasivos corrientemente usados son el
carburo de silicio, o carborundum y el éxido de aluminio,
o aloxite,-

El material de liga puede ser de varios tipos, silen=-
do los més empleados los materiales cerdmicos, el silica=-
to de sodio, resinas sintéticas, goma laca y goma natural
o sintética,
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A pesar de ser muy contados los materiales utlliza-
dos para la fabricaciébn de piedras, se ha llegado a la ee
laboracidn de una extraordinaria variedad de muy diversas
caracter{sticas exigidas por los procesos aplicados en la
industria mecénica moderna y ha podido ser obtenido con
diversas cantidades de carburo de silicio y bxido de alue
minio y variando el tamafio de sus granos, as{ como utilie
zando los tipos de ligas indicados, segin sea el uso a
que se destina la pledra, y combinando sus elementos en 1
las proporciones més conven;gp@es.~

Los ade}anpos en 1§mtécnicav4e fgbpicacién de pledras
abrasivas hap 1lewadq ggi_a la produccién de un tipo de
piedra para cada operacidén en forma de obtener el més al-
to rendimiento y la mayor perfececidn en el trabajo realie
zado.= -

Los procesos de fabricacién de pledras abrasivas di-
fieren algo segin sea el tipo deseado, Se describirén con
cierto detalle los procesos utilizados para la elabora=
cién de piedras vitrificadas con ligas cerémicas y de ple-
dras con liga resinica, due son los dos tipos que se fae
brican en el pals, |

La descripcién se referird al proceso que corresponde
a una importante fibrica nacional de abrasivos en general,

Pledras vitrificadas con llgas cerimicag: Se mezclan

intimamente los materiales cerémlcos, con la proporcién cg
rrespondiente de granos abrasivos lo que se realiza en meg
cladoras, previa dosificacién de los diversos componentes,

Las mezclas obtenidas se colocan en moldes especlales
que dan la forme deseada y se comprimen en prensas de modc
de obtener una piedra de cierta consistencia que permita
su manipuleo,=

Hay prensas hidrdulicas de gran tamafio, utilizadas
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para las piedras grgndes y pequeiias prensas empleadas pa
ra piedras de tamafio reducido.=

lLas piezas ya moldeadas se extraen de los moldes y
se colocan en cémaras de secado. Luego se acomodan en
cajas refractarias y se llevan a los hornos de vitrifi-
" cacidn en caso de que el horno utilizado sea del tipo
discontinuo., Las piezas son colocadas en cajas refrac-
tarias sobre vagonetas especiales en caso de utilizarse
un horno de ténel. Con ambos tipos de hornos se llega a
temperaturas de hasta 13002C, durando el tiempo de coc-
nos disqontinqos'el Qiclq de trabajo, entre carga y des
carga puede ducar hasta 10_§ 15_diasoo_

Una vez cocidas y enfriadas lgsrpiedras deben, en
general, ser sometidas a una operacibén de rectificado,
particuvlarmente cuando se trata de ruedas y ellas es-
tdn destinadas a trabajos de precisidn.-

La operacién de rectificacidn es decisiva en la
calidad de la piedra. Ella se realiza con miquinas es-
peciales, generalmente producidas por la industria sul
za, cuyo costo es elevadisimo,=

La operacidén que sigue es la del acabado del aguie
ro de la rueda, trabajo riesposo que es realizado por
personal adiestrado a tal fin con el objeto de evitar
roturas por impericia.-

Seguidamente las piedras se prueban a revoluciones,
cuya marcacidén siempre deja un mlrgen de tolerancia pre-
fijadas para posibles negligencias, ya que la rotura de
nna piedra en trabajo puede ser mortal para el operario
que manipulea con ella, quien no siempre tiene presente
el médximo de revoluciones por minuto que debe imprimir
a las ruedas esmerilesg.-
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La etapa posterior consiste en fijar las durezas reg
pectivas. Esta operacién se“efgcﬁﬁa con aparatos especia-
les que indican en un mecanismo de relojeria las que co-
>rresponden a cada tipo que se prueba,s

Finalmente se procede a 1a_marcac16n de los produc-
tos segln signos ¢ony¢n¢iona1§§?e

Piedras de licas resfnicas: Como en el caso de las piedras

vitrificadas se efectfian primero las mezclas que luego se
moldean., E1 local en que se trabaja con ligas resinicas de
be tener aire acondicionado, para evitar los efectos de la
variacidn de temperatura v humedad’gmbiente. Una vez fore
madasfiié»giedras se colocan Qn_hornos especiales donde
las resinas de la 1iga se endurecen debido a 1la acciédn del
calor., Las operaciones que siguen son similares a las des-

criptas precedentemente,=-

4,- INSTALAQIONES Y EQUIPOS,=

La maquinaria y equipos comunmente usados en la ine
dustria que nos ocupa son en todos los establecimientos de
caracteristicas similares, por cuyo motivo se tomarén como
ejemplo las utilizadas.en el principal establecimiento nae
cional por reunir sus instalaciones las condiciones técnie
cas necesarias nara una produccién normal:

15 prensas hidréuf!.icas0

2 prensas mecénicas

5 mesas nara expulsar

9 bombas nara alta presidén

9 hornos cerémica para 13009C.
2 hornos eléctricos

1 Horno para bakelita.

Hornos secaderos,

G

Secadero eléctrico

Secadero automético

I
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Estufa de lefla Boker

Bombas de presidn nara horrnos.
Ventiladores para aire de presién,
Horno vpara fundir vidrio

Ventiladores centrifugos,

P I T =R U |

Exhauster para aspiracién Carlini, igualmente en buen
estado de uso.

Ciclén para aspiracidén Albercht, en buen estado de uso,
Tornos.

Rectificadoras,

Mezcladoras,

Molincs a bolas,

HoON O W A

Horno téinel de 20 m. con una produccidn de 20 t. mensua
les.

4 Probadoras para velocidad.

4 Tanques subterréngos (capacidaq 100,000 kg. c.,uno.

Un taller mecénico completo (cepilladora mecénica, esmeri

ladora, sierras, soldaduras eléctrica y autdgena, etc.)
En lo que respecta al estado de eficiencla de las ma
quinarias, instalaciones y equipos con que cuenta la indug
tria nacional de »niedras esmeriles puede afirmarse en gene
ral que son de los més modernos que se conocen dentro de
la esvecialidad, aunque no se cuenta con méquinas rectifi-

cadoras en namsro suficiente.-

crmocoomme
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CAP?PTTULO TITIT

COSTO ITNDUSTRTATL,=-

1.- GENERALTDADES,

Onortunamente quedd ya sefialado el hecho de que, la
industria nacional fabrica piedras esmeriles que varian
en funcién del grano, de la lira, de la dureza, del tra=
bajo especifico al cual se la destina, procedimientos tég
nicos particulares de cada fébrica, etc,=

Esta caracteristica de la industria crea serias 4ifi
cultades en 1a4determinacién exacta del costo 1ndustrial,
para cada producto elaborado, inconvenientes que se han
obviado, mediante la adopecidn de los siguientes arbitrios:
a) ELl costo industrial de las pledras esmeriles, ha sido
estimado, para mayor simplicidad, del establecimiento que
representa el principal prqductorn
b) En tal sentido se han tomado las siguientes bases:

1) Por turno: de & horas diarias de labor.

2) Para una oroduccidn anual de 180 toneladas en total.

3) Para un kilogramo de piedra esmeril de béxido de alu-
minio o carburo de silicio tomando como base una

piedra de 400 mm. x 38 mm. de 11 kg, de beso, para

el cllculo de la materia pnrima. (En los tipos espe=

ciales, cuya rama supera el orden de los 200 la dig
persidén de los gastos variables es muy notable, por
cuyo motivo no se toman en cuenta estos tipos.- Ade
més la demanda de los mismos es muy elédstica), Ejem
plos piedras con liga de goma, pledras con concen=-
tracién de diamante, piedras montadas sobre piezas

de acero (para miquinas Sunnen. Se fabrican en base
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a pedidos y los costos se elaboran en oportunidad
de efectuarse las cq§izaciones).-
4) Régimen de amortizaciones.,

1) 10% anual del valor de midquinas y herramientas.,

II) 204 ¢ " n " instalaciones y muebles
y Gtiles.
I11) 2% " " " " inmuebles.,
IV) 204 ¢ L T " elementos de transporte,

Los gastos, cuyo detalle se especifica en las pigi-

nas sigulentes, se distribuyen en la siguiente forma:

Piedra esmeril

: GASTOS E Standard-Promedio %
%DIRECTOS g E
; Materia prima % 6,90 5
: Mano de obra % 1,49 E
E Otros gastos 5 1,03 g
: INDIRECTOS : 7,50 :

.8 o8 o

2o~ COSTO ESTIMADO PROMEDIO,

Puede concluirse, del andlisis que mls adelante se
efectfia de cada uno de los rubros del costo industrial 1
que el mismo asciende a m$n 16,92 promedio, el kilogra=-

moe
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3.= GASTOS DIRECTOS:

A) Materia prima.

PRODUCTO ¢ DENOMINACION : CANT, :VALOR EN FABRICA :
g ¢ Kg. ¢ PROMEDIO DE LA MA-:

2 : sTERTIA PRIMA (1) ¢

: Oxido de Aluminic : :

¢ o Carburo de Sill 3 H

¢ ¢lo, : 10,120 : 71, == H

PIEDRA : Magnesita : 0,200 : 0,60 :
ESMERIL 2 i : g :
STANDARD H : N ' :
400mm x ¢ Cloruro Magnesio : 0,140 : 0,45 :
38 mm, i H i ' :
: Goma Taca : 0,190 : 3,40 :

: Feldespato, cuarzo, : g :

: Caolin, etc. s 0,250 : 0,50 :

s TOTA Lt : 10,900 : 754,95 :

g H 11 ¢ :

COSTO PROMEDIO DE UN KG.DE MATERIA PRIMA IGUAL

75§§5_6!90
(1) Para una piedra de béxido de aluminio o carburo de si=
licio de 400 mm, x 38 mm. de 11 kg. de peso.-
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B) MANO DE OBRA

Se ha calculado en conjunto, para todos los tipos

de piedra, teniendo en cuenta las etapas de elabora-

¢ibén y la cantidad producida por turno de cada eta-

pa.
.ETAPA DE ELA- : N2 de : Jorna :Impor :Cantidad :Mano de obra:
. BORACION, s Obre- : lés p/:te par :elabora- :por kilogr. :
. : ros : turno :cial, :da p/tur : :
: : : : sno/kg. : :
“Mezelado . 4 . 48 ;192 : 1.500 : 0,128  :
- Prensado .20 ; 46 : 920 : 1.500 : 0,613 @
:Secado . 2 . 46 ; 92 : 1,500 : 0,061 :
:Horneado : 6 : 48 ;288 : 1,500 : 0,192  :
.RECTIFICADO . 8 : 49 : 392 : 1,500 : 0,261 @
;Prueba a re=- ; ' ; ; ; ; :
svoluciones s 4 : 45 : 180 : 1,500 ¢ 0,120 :
;Fijacién du- : g : : - :
.reza s 2 : 46 : 90 : 1,500 : 0,060 :
‘Marcacién : 1 . 45 : 45 ; 1.500 : 0,030  :
:Mano de Obra . : : : : :
.general (2) ., 1 . 42 ;. 42 ;1,500 ; 0,028 :
:TOTAL OBREROS : : : : TOTAL MA: :
:POR TURNO : 48 : : : NO DE O-: 1,493 :
H : s : : BRA P/Kg: :

(2) Se trata de mano de obra de personal como serenos,
mecénicos, etc.,, cuyas tareas se expanden en la
produccién por turno (1.500 kg.).-



C) OTROS GASTOS.

a)

En este rubroy, que por relacionarse con el volumen

producido se incluye en el monto de los gastos direc-

tos, se consideran: combustibles, secaderos, etiqueta

do, material de embalaje y reparaciones.

Combustibles v secaderos:

Se insumen m$n 120,000 para fabri-
car 180.000 kg. de piedraceeececes

b) Etiquetado:

c)

a)

Se gastan 120,000 etiquetas que
cuestan $ 24.000 p/marcar 180.000
kg, de pledra esmeril.vicecescccosce

Material de Embalaie:

Para 180,000 kg. se han gastado
m$n 13068709000000.000.90.0'.000..

Reparaciones:

Para la nroduccidn considerada se
efectuaron reparaciones por m¥n

290000000.0...0‘0"...0‘..00...0‘0

Incidencia de 'Y"otros gastos™ por
kig, de piedra esmerile.ceccecss

TOTAL DE GASTOS
DIRBCTOS ¢

26 80 B0 44 30 86 ©5 % S0 08 b 6 66 6F S5 @b S0 BE GO €6 e se S8 se

se oo ae

Incidencia en:

un kilogramo de :
piedra esmeril,-:

0,60

0.20

0,07

0,16

1,03

: : :Piedra esmeril de
: :::0xido de Aluminio

¢ :o carburo de sili
g ¢lio,

1) Materias primas:

2) Mano de obra

8 o8 &b oo

3) Otros gastos

ee fjoo seflee v fer o
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4) GASTOS INDIRECTOS:
[ ]

a) AMORTIZACIONES:

- M$N
. Valor  Amorti- Importe .
. RUBRO Mpn zado % Parcial
.Terrenos y edi 2112000 2 42,240 .
:ficios :
;Maquinas v he- ;
.rramientas 1080000 10 108,000 .
;Elementos de ;
:transporte 45000 20 9.000 .
:Muebles y Gti- : .
:les. 56000 20 11,200 .
: . 170,440
b) INTERESES: : .
Calculado a la tasa i igual 0,07 sobre : '
el capital invertido, es decir $6.181.000, 432,670
¢) SEGUROS : :
Primas nagadas durante el afio 1954 m$n .
39.808, - s 39,808
d) SUBLDOS TECNICOS Y ADMINISTRATIVOS ;
. ASICGNAC, IMPORTE .
. CANTIDAD CATIGORIA ME?S?AL ANUAL :
. 1 .
.2 Ingenieros 10,500 126.000 .
: 2 Téenicos 2.360 56.673 .
; 1 Capataz ;
s turno 1,125 13.500 :
. 5 Directores 30,000 360,000
; 10 Empleados ;
s Administr. 12,500 151,168 :
S 20 :
: : 707.3241

TOTAL DE GASTOS INDIRECTOS....:1.350.259
Resulta por Kg.,considerando 180 ton.p/afio:7,5°

(1) Promedios w54«



5) RESUMEN DEL COSTO POR KILOGRAMO DE PIEDRA ESMERIL
ELABORADA, (1), - =

Piedra Esmeril de

: GASTOS 2 Ogido de Aluminio
: : o carburo de S5ili
: s cio. :
:DIRECTOS ; 9,49 :
:INDIRECTOS 7.50 :

TOTAL : 16,99 :

20 se s &

Con los costos obtenidos por el precedente método se
han obtenido buenos resultados en la préctica, al punto
que, (salvo los casos.especiales mencionados) basta fijar
los coeficientes establecidos, en concepto de utilidad y
gastos comerciales para obtener los precios de venta res-
pectivos que difieren muy poco entre los distintos esta-
blecimientos,

No obstante, cabe hacer notar que la carencia de con
tabilidad de costos propiamente dicha, en todas las fébri
cas, sin excepcibdn, hace que pasen inadvertidas multitud
de filtraciones, debido a la falta de un adecuado andlisis,

estudio y comparacidn de los costos.=

(1) Oxido de aluminio o carburo de silicio.-



CAPITULO TV

SITUACION DEL PRODUCTO EXTRANJLCRO, =




CAPITULG®OG IV

SITUACION DEL PRODUCTO EXTRANJERO, -

l,=- Tratamiento Aduanero.-=

De acuerdo a los términos del articulo 12 del Decre
to N2 24,156/50, por el que se aplica a la importacidn
de las mercaderias de las »artidas que en el mismo se es
pecifican, los nuevos derechos de importacidn, las pie-

dras esmeriles, que siguen figurando en la Tarifa de Ava=-

los v Arancel de Importacidn, en la seccidn Ferreteria -

Navales y magquinarias en general, partida 1950, deberd a-

bonar el 28% del valor C.I.F. declarado por su importador
v justificado "Con la exhibicidn de las facturas origina-
les con arreglo a lo dispuesto por el articulo 179, inci-
so ¢) de la Ley N9 12,964" (como determina el Art; 12 del
Decreto 17.607/50).~ |

En este porciento no debe incluirse "las deducciones
que en concepto de tasa acuerda la seccidn respectiva de

la Tarifa de Avalfios v Arancel de Importacidpn" las que

son suprimidas por el articulo 692 del decreto citado en
primer término (24.156/50).-=
2.,= Régimen de cambios,-

Los permisos de cambio necesarios para la importa-
ci8n de piedras esmeriles se liquidarén por el mercado o-
ficial.=~

Las ruedas rectas comunes de 6xido de aluminio, vi-
trificadas, de grano N2 16 al 60 inclusive y hasta 14 pul
gadas de diametro, los discos con alma de acero, las pie-
dras triangulares y segmentos circulares nara trabajar
médrmoles, granito y mosaicos, gozan del tipo de cambio
del mercado libre.=



La partida, discriminada en la forma precedentemente
seflalada, se encuentra sometida al régimen de permisos
previos sin uso de divisas (circulares 1300 - 28,8,50 y
1463, 29.6.51) pero en la actualidad se encuentra suspen
dida (Circular 1510 = 7,9.51).=

Con el sistema de otorgamiento automético de permi-
508 previos de cambio (1356 = 1,12,50) puede importarse
este producto (en la forma indicada en el primer pérrafo)
de: Paises limftrofes (exclufdo Brasil) y Perd, 4rea de
la peseta, Noruega, Checorlovaquia, Yugoslavia, Hungria
y Polonia.-

Con motivo de la publicacién de las circulares 1883
y 1945 del Banco Central de la Reptiblica Argentina en las
cuales se inclufan piedras esmeriles sujetas a "certifica-
cibén de necesidad" por el Ministerio de Industria, se efeg
tuaron reunlones con asistencia de los fabricantes, usua-
rios e importadores de pledras esmeriles, a fin de fijar
las normas dentro de las cuales se efectuarfan las impor
taciones de dicho producto a fin de no entorpecer el des-
arrollo de la industria local,

Las conclusiones de dichas conversaciones dieron lu-
gar a la fijacidn de ciertas normas que pueden resumirse
como siguec
12 = Piedras abrasivas de 6xido de aluminio, en sus dife-

rentes formas, durezas, grano y ligag

a) Hasta 450 mm. no corresponde otorgar certificado
de necesidad, excepto para tipos especiales que
han de ser considerados en particular.

b) Arriba de 450 mm., debe examinarse cada solici-
tud en particular a fin de excluir la importacidn
de los tipos que la industria nacional fabrica,
Este temperamento debe observarse dada la gran va-



riedad y tipos existentes que no permite establecer

una norma general, -

22 - Pledras abrasivas de carburo de silicio, en sus di-
ferentes formas, durezas, rrano y liga:

a) Hasta 500 mm, no corresponde otorgar certificado
de necesidad, excepto para tipos especiales que
han de ser considerados en particular,

b) Arriba de 500 mm., debe examinarse cada solicitud
en particular a fin de excluir la importacidn de
los tipos que la industria nacional fabrica, Es-
te temperamento debe observarse dada la gran va-
riedad y tipos existentes que no permite estable
cer una norma general,-

En oportunidad de dictar el Banco Central de la Re-
piiblica Argentina la Circular 2231 (Agosto de 1955) se
incluydé el rubro viedras esmeriles, también sujeto a
certificacidén.-

La adjudicacidn de permisos previos de cambio se
efectud entre usuarios vy cooperativas quienes solamente
podian importar piedras esmeriles de dxido de Aluminio
v carburo de silicio en didmetros inferiores a 450 mm,

y de caracteristicas muy especiales.=-

La certificacidn de necesidad se concedia solamente
para piedras diamantadas en lira de roma, superporosas,
varillas para brufiidores y piledras para rectificar ci-
1indros con mdquinas Sunnen,=

E1 total de lo acordado ascendié a la suma de m¥n
141,000 cgue se prorrated en proporcidén a los respecti-
vos antecedentes de importacidn.-

Los pafses sobre los cuales se adjudicaron las di=-
visas fueron; Inglaterra, Estados Unidos, Italia, Alema
nia Occidental, Austria y Francia, El tipo-de cambio que

se £fijé fué el preferencial de m$n 5 por c¢/délar de EE,UU,
580



CAPITULO_V

MERCADO DEL PRODUCTO, -~




CAPITULO V

MERCADO DEL PRODUCTO

1.- ANALTSIS DEL MERCADO,

a) IMPORTACION:

Las piedras esmeriles v abrasivos, en todos
sus tipos, constitufan esencialmente un producto
de importaciébn,-

Las necesidades crecientes de este producto,
originadas por el desarrollo industrial de nues-
tro pais, fueron satisfechas en su mayor parte por
las importaciones, especialmente de los Estados Uni
dos de Norte América y de Gran Bretafia,-

Las cifras de importacidn no son homogéneas
y acusan los altibajos de una demanda irregular,
salvo para los Gltimos afios en que, dada la rela-
tiva industrializacidn alcanzan un volumen conside
rable, -

Se advierte también durante el periodo bélico
una paralizacién en las importaciones de los paf=-
ses beligerantes.-

En los cuadros que siguen se detalla el ori-
cen de las importaciones de piedras esmeriles y
esmeriles en general en el periodo comprendido en=-
tre los afios 1938 y 1954,.~

Los valores efectivos de las importaciones se
conocen a partir de 1938 vy estén expresados en mo=-
neda nacional,-

Las cifras fueron tomadas del Anuario Estadig

tico del Ministerio de Hacienda de la Nacién.



CANTIDADES EN XGS.

IMPORTACION DE PIEDRAS ESMERIL

VNﬁmero Estadistico 1514

PAISES 1938 | 1939 1940 | 1941 |1942 | 1943 1944 1945
AIJEM.ANIA 47 '971 43 . 979 l 034—9 ' == 121 T — hantand
AUSTRIA 200 - -— - - - - _—
BELGICA 6.110f 3.770 2.057] - - - - -
BRASIL — — - | 1.272{ 1.345 2 618| 6.495
CANADA 20 - 173 2981 2.632 522 2.294| 1.855
CHECOSLOVAQUIA| 16.919) 50.032 3.553] == — - - —
E.E. U.U. 101.462| 92.322|176.134(198.765(226.442 90.052 |115.727 {224.569
ITALIA 3.248 606 54] - — — _— -
TRANCIA 4.635 1.382 T30 =— - - - -
JAPON 2.813 908 15 — — -— e -
NORUEGA 3.539] 3.095] 5.526| ~-- - —_ - -
PAISES BAJOS 16 19 - — - — -— —
PORTUGAL 6 - 13( -- _— — _— _—
REINO UNIDO 41.130{ 40.773| 42.316|29.347 40.894735.508 6.6151(114.116
SUECIA 15.143]| 12.525 4.825 - - - - 860
HUNGRIA - - - - - - — —
SUIZA 5.040 - 4.185| 3.420| 2.294 66 48| 21.556
FINLANDIA - - - -— - — —_— =z
DINAMARCA - - - - — - - —_
CUBA -- - - - - - - -9
ESPANA —_— - — - - - 2 —_—
URUGUAY -— - - - - -- 34 16 9.527
PARAGUAY - _— - 3] —— | 35 _ -
CHILE - - - — - - 10.072 | 51.968 -
TOTAL 240.9301233.105|273.730{126. 219 {135.392 |430.175

648.252

249.411




IMPORTACION DE PIEDRAS ESMERIL
' Namero Estadistico 1514

,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,

CANTIDADES EN KGS.

PAISES 1946 1947 1948 1949 | 1950 1951 1952 1953 1954(1)
______ i I S e
ALEMANTIA —_ —_ - - 47.481 | 338.825. :454 156 3.087( 5.535
AUSTRIA —_ - - - - 3.354 | 120.261 | 42.908! --
BELGICA - 540 20 —_— —_— —_ _— —_— _
BRASIL 937 8 — - _ _ _— —_ _
CANADA 44.105 | 24.524| 7.790 _ — -— _ - _—
CHECOSLOVAQUIA  —- 10.593 | 16.942| 53| 7.373 59.762.{ 218.079 {142.819( -—-
Ee.E. U.U. 808.095 | 489.173 1276.613 {15.914] 27.503{ 115.771; 10.236 4.398| 4.163
ITALIA 42 149 9.775| 4.895; 1.688| 294.027 265 231 ——
FRANCIA 24 8% 31110.917{ 50.045 713.| 171.349 — _—
JAPON - — - — | 53.768| 25.799: _— - —_—
NORUEGA 617 | 1.473 - - | 3.084 3.2oo; 105.690 | 18.414! —-
PAISES BAJOS _— — 17 63 _— — - _— | -
PORTUGAL - — —_— — — —_— — _— ] -
REINO UNIDO 99.640 |121.616 | 29.050(25.938{ 32.313| 349.741" 229.123 | 11.584
SUECIA 64.463 | 51.802! 9.543{ 5.4401 10.795| 76.839. 51.056 _ 364
HUNGRIA _ - — - _— 19.313: - _ _
SUIzA 30.784 150 30 —— 15 - 15.875 - -
FINLANDIA 432 —_ —_ - 650 —_ 6£.251 - _
DINAMARCA 18 —_— 14 — - 7.796 74 .685 3.188 | ——
CUBA . 639 - — - — _— _— _ _—
ESPARA —_ - - - 130 _— - — _
URUGUAY 16 208 40 62 - _ _ _— _
PARAGUAY - — - —_— - _ —_— —_ —
CHILE 494 - 8 _ _— _— _— _— —_
1050.306 | 700.324 {349.88263.2821234.84511195.582 {1487.026 L226.42}J10.062

(1) 4 primeros meses



IMPOCRTACION DE PIEDRAS ESMERIL

‘Namero Estadistico 1514

VALORES EN mén

PAISES 1938 1939 1940 1941 1942 1943 1944 1945
ALEMANTA .34.889 31.952 - 980 — - 284 - _— — __
AUSTRIA 145 - —_ —_ _— — - — _
BELGICA 4‘ hd 4'4'3 2 . 74—3 l L4 493 — —— - —— — — -
BRASIL - — - 927 3.523 9 2.779| 42.751 3.86;
CANADA 14 - 125 216 7.412 1.527 G.048 4.289| 129.09
CHECOSLOVAQUIA 12.304 36.384 2.584 — — - - — —
E.E. U.U. 73.791 67.146 | 128.141 | 144.557 998.853 436.579 599.164| 938.097|3.028.51
FRANCIA 3.371 1.006 532 | —- - _ - - Z5
ITALIA 2.361 441 38 — — — _— _— 5:
JAPON 2.045 662 12 — - - —_ —_— _—
NORUEGA 2.573 2.252 4.018 —_— _ _— -— - 1.71
PAISES BAJOS 11 14 — - —-— —_— —_— _— —
PORTUGAL 5 -- 9 — - - - - -
REINO UNIDO 29.914 29.652 30.773 21.355 116.304 106.766 21.129| 326.923| 2322.67
HUNGRIA — _— - —_ — — _ _— _—
SUECIA 11.014 9.109 3.509 - - - —_— 730| 249.92
SUIZA 4.143 4.516 3.043 2.486 7717 323 420| 76.652| 109.37
FINLANDIA — —_— _— — — _— _ _— ‘ 56
DINAMARCA - 5 - - - - - - 22
ESPANA - 4 - - — -— 39 16 —
CUBA - -~ - — - - - - 3.29
URUGUAY —_— - - - - 25 13 6.955
PARAGUAY —_ - - 2 _— _— _— —_— _—
CHILE — - —_— -_ _ 25 102.215] 416.637 6 .80
181.023 185.916 175.257 | 169.543 545.254 731.807]1813.050|3.856.78

1.134.093




IIMPORTACION DE PIEDRAS ESMERIL

Namero Estadistico 1514

VALORES EN m$n

PAISES

1947 1948 1949 1950 1951 1952 1953 1954(1)

AUSTRIA - ——— —— —— - ! 101700595 3360705 _—
BELGICA 5336 226 - - — — — —
BRASTL 71 -~ - — — - -— -
CANADA T1.714|  24.734 [ - - - - - -
E.E. U.U. 2.675.18411.637.959 | 130.651 421.983 396.746" 434.364 183.722] 89.014
ITALIA 690 54.301 16.220 35.077 4.031. 6.232 699 -
J APON — - - 171.176 | 140.937° - - -
NORUEGA 3.289 - - 28.853 16.934. 773.662 166.234 -
PAISES BAJOS — 1.064 1.568 - - X - - ——
PORTUGAL - - — — — - — —
REINO UNIDO 394.556 | 126.799 | 105.449 194.745 | 2.599.628.| 1.734.982 78.687 -
HUNGRIA - - - - 133.642, - l - -—
SUECIA 208.036 37.709 45.091 76 .559 620-716: 591,967 — 4.183
SUIZA 1.803 23 - 920 — \ 83.827. — —_—
FINLANDIA - - - 3.043 —— f 67.905 —— -
DINAMARCA - 687 - 93 53.164 . 694.50T 21.719 -
ESPAGA —— - - - - ‘ - . — -
CUBA — — — - - —— - -
URUGUAY 150 29 48 - - - - -
PARAGUAY - - - - - - —— —
CHILE 5 7| - - - - - —

1.982.071 | 305.907 12.372.391 }1.849.3731137.642

R T T i T I L T i i T T P




CANTIDADES EN KGS.

IMPORTACION DE ESMERIL EN GENERAL

‘Ndmero Estadistico 1521-

PAISES 1938 | 1939 1940 1941 1942 1943 1944 - | - 1945 1946
ALEMANTA 8.525 3.641 — - —— - - —— ——
CHECOSLOVAQUIA 2.600 2.124 - -_— - - — - —
E.E. U.U. 26.261 18.906 | 152.767 | 277.728 | 539.878 1195.388 |210.238 | 332.699 | 715.175
FRANCIA 5.693 12.240 60 - - - - - S
NORUEG’A 23 0084 8 . 927 3 0060 —— ——— e — - —
PAISES BAJOS T.631 — 11.345 — - - — ‘ - -
REINO UNIDO 92.366 93.100 | 142.473 69.079 16.603 1.596 6.226. | 99.021 54.270
SUECIA 17.241 11.247 8.500 —— — — — — 5.500
SUTZA 34.965 | 24.238 | 4.545 | == — - _— ] - -
BRASIL -—- - — 3.260 | 11.206 | -—= 2.274 | 16.516 | 1.294
ITALIA - - 2.040 | -= - — - - -_—
CANADA — - - - 46 220 550 | 1.962 44 .
CHILE - - - - - 33 -- 5.660 | —
TURQUTA — - — — — —~ 73 759 | 7.130
URUGUAY - - - - - - - - -
AUSTRI A - -~ -~ - - - -- - -
BELGICA - - - - - -- - - 21
JAPON - - _— - - - - - -
GRECIA — - - — - -- - - —
TOTALES 219.266 | 1T74.423 | 324.790 {350.067 | 567.733 | 197.237 | 219.361 | 456.617 | T83.434




IMPORTACION DE ESMERIL EN GENERAL
" ‘Wimero Estadistico 1521

CANTIDADES EN KGS.

PAISES 1947 1948 1949 1950 1951 1952 1953 1954 (1)
ALEMANTIA — — - 79.300 541.489 { - 375.377 | 97.042 | 660.620
CHECOSLOVAQUIA - 5 - - — — —_ —
FRANCIA _— — 10.350 | 65.272 503.956 14.504 - —
NORUEGA - _— —_— —_— _— - — _
PAISES BAJOS 28.600 | 42.326 | 51.5941 44.770 95,212 — —_— _—
REINO UNIDO 75.372 | 53.059 | 26.103| 190.310 210.779 | = 506.437 - -
SUECIA - --100 - g 48.664 13.273 _— _—
SUIZA 21 - - 12.174 6.352 47.480 _— _
BRASIL - 1.055 —— —_— - _— — —_
ITALIA _— 400 —_ —_ - - 142.092 316
CANADA : _ - — _— 598 | © - _— _—
CHILE 4.300 — - —_— - _— _— _—
TURQUIA - - -— _— -— _— _— _
URUGUAY —— - - - - - — —
AUSTRIA — -_ . - - - 482  424.261 — 197.436
BELGICA - 33 - - —_— _— _ _—
JAPON -— — - 15.729 -— -— —— _—
GRECIA — 2.900 | 27.800 - — - — —
TOTALES |956.187)927.809 | 187.510 | 566.277 | 1.682.663 | 1.415.483 | 239.134 | 859.112

(l) 4Primeros meseé—""""‘—



IMPORTACION DE ESMERIL EN GENERAL

NGmero Estadistico 1521

VALORES EN mén

PAISES 1938 1939 1940 1941 1842 1943 1944 1945 1946
ALEMANTA 3.100 l.325 -_— — —_— —_— —_— —_ —
CHECOSLOVAQUIA 946 173 — — - —_— — — ‘ -
E.E. U.U. 9.550 6.877 55.542 | 100.989 | 477.379 | 226.590 | 152.513 | 341.446 | 750.005
FRANCIA 2.071 4.452 23 ¢ —_— — — —_— — —_—
NORUEGA 8.393 | 3.248 1.113 — — - — —_— _—
PAISES BAJOS 2.775 -— 4.125 — — —_— — —-— —_—
REINO UNIDO 33.914 1 33.858 51.807 25.125 14.603 1.4383 5.219 | 101.808 | 539.061
SUECIA 6.270 4.088 3.091 — — — —_ —_— 5.759
SUIZA 12.714 B.814 l1.652 - —_ -— — —_ —_—
BRASIL e - - 1.186 11.992 —~—— 3.715 26.378 1.967
ITALIA — — 741 — —-— - - — —_—
CANADA —_— —_— — — 118 1.332 2.665 8.354 195
CHILE — -— - - - 12 - £.027 —_
JAPON —— — - -— - - - — —
URUGUAY — —— - - - - 27 282 ——
TURQUIA - - - - - - — —— 4.005
AUSTRIA —— - -—— - — — — — —
BELGICA - - - — — . — — 51
GRECIA - — —_— J—_— — — — — —
79.733 1 63.435 1118.094 127-300& 504.092 | 229.412 [164.139 | 482.295 | 815.888
n - : ,




IMPORTACION DE ESHMERIL EN GENERAL

‘Namero Estadistico 1521

VALORES EN m$n

R

N e E——— -
PAIBSES 1947 11948 1949 1950 1951 1952 1953 1954
ALEMANTA - —— - 143.653 | 1.269.906 866.382 | 332.646{1.774.057
CHECOSLOVAQUIA - 2 — - - —_— - _
E.E. U.U. 903.610 [769.419 | 56.626 | 454.142 897.898 101.738 - 3.367
FRANCIA - - 8.212 | 48.667 799.001 720.099 - -
NORUEGA - -— o - -_— - — -
PAISES BAJOS 14.891 | 23.213 | 28.428 | 25.169 75 «180 - - —
REINO UNIDO 54.694 | 45.598 | 25.765 | 175.847 295.865 848.757 - -
SUECIA - 36 - [ 124.353 28.320 - ——
SUIZA T - - 46.732 16.920 54.546 - -
BRASIL _ 761 - P - - ” - - —_
ITALIA - 1.418 - [ - - - 595.228 2.025
CANADA -- - -- -- 2.986 - - --
CHILE - — - ~ - - -- -~ —
URUGUAY - - - — - L - - -
TURQUIA 2.332 | -- - P - - —- - -
AUSTRIA - - — N - T48.074 - 345.577
BELGICA - 34 -— - - - - -
GRECIA — 22.048° | 20.813 - - - - -
975.534 [862.529 {139.244 1919.402 {3.483.549 927-57412.195-026

3.367.916
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B) EXPORTACION

La industria nacional de piedras esmeriles no esté
en condiciones actualmente de exportar el producto en
cantidades apreciadas. Ello se debe al aumento de la de-
manda de piedras esmeriles por la industria local, como
consecuencia de la creciente industrializacidn que ha ex
perimentado el pais en los (ltimos aﬁos, aun teniendo en
cuenta los ingentes voldmenes importadds, por una parte,
y por otro lado la fuerte competencia internacional que
realiza el mercado norteamericano de este articulo.=-

No obstante, si se observa el incremento de la in-
dustria de la piedra esmeril, en los pasados cuatro afios,
como también las inversiones que en forma de capital ex-
tranjero se encuentran en trémite, no es aventurado afir-
mar que dentro de los préximos cinco afios la Repiblica Ap
gentina habrd de figurar entre los paises exportadores de
pledras esmeriles,-

C) PRODUCCION

La prodﬁccién YNORMAL" de la industria nacional pue-
de estimarse en 450 toneladas, distribufdas asi:
SICAR:..ececeee0.200 toneladas
ESMERON:cveeeooe 60 "

CARLE:ccoovocvos 30 "
VARIOS..........lGO "

Bl aumento experimentado en la produccidn de los dl=-
timos cuatro afios ha sido del 43 %.-
D) CONSUMQO:

El consumo interno que se estima en 650 toneladas es
t4 dirigido a satisfacer, primordialmente, las necesidade:
de las siguientes industrias, en orden de importancia:

1) Metaltrgica
2) Del cuero

w70 =



3) Del Vidrio
4) Del papel e imprenta

5) Fabricacién de hojas de afeitar, navajas, etc.

6) 1 " herramientas de medicidn.
7) " " agujas.,
8) 1 " colectores,

E) COMERCIALIZACION:

La comercializacién de piedras esmeriles no presen-
ta dificultades en la actualidad.

La misma se efectlia a través de una organizacién de
sucursales y representantes de las fébricas locales, que
se hallan expandidas por todo el territorio de la Repi-
blica,

Ademés, firmas antigiias de Plaza han tomado la re-
presentacidén del producto, mediante contratos celebrados
con los fabricantes durante el afio 1954, -

En cuanto a la demanda puede afirmarse que es cons=-
tante y supera, en algunos tipos de piedras, la capacidad
de la produccidn,=

La venta se efecttia por medio de una red de distri-

buildores,-

F) PRECIOS:

En general los precios de venta de las piedras esme-
riles son remuneradores. Los mismos varian en funcidn de:
a) granos
b) durezaj
¢) liga, y
d) dimensidn de las piedras.-

Por consiguiente no puede construlrse una tabla com
parativa de precios ni establecerse tendencias, dado que
los coeficientes que eventualmente se obtuvieran por 1la



aplicacién de curvas de interpolacidén y ajustamiento no
resultarian significativos,=
Lo mismo puede concluirse con respecto al precio in-
ternacional.~
A titulo ilustrativo se proporcionan los precios de
venta de algunas piedras stanlard obtenidos de un catilo-
go de precios:
1) Ruedas (6xido al. o carb. silicio)
de 100 mm, X 32 MMecereseosood 4é
de 200 mm, X 20 MM.ecoocosese’ 90
de 500 mm, X 20 MMeceoocosess420

2) Copas.
de 250 mMMe X 100 MMuvecceossopd06

3) Segmentos:

de 500 grs.liga vitrificada..$ 2é
4) Panes:

de 250 mm, de largo por 110

mm, de ancho por 75 mm, de

EEPEEO v voosvocveescocsseeesdbl50

Ly I » P



CAPITULO VI

CONCLUSIONES




CAPITULO VI

CONCLUSIONES

1 RESUMEN:

de

De acuerdo con lo expuesto, opinamos que la industria

piedras esmeriles debe ser declarada de "interés nacio-

nal®, de acuerdo con lo prescripto por la Iéy 13892 (Dto.

14620/44 ), por las razones que se sintetizan a continua-

s 2
clorns

a)

b)

¢)

d)

e)

Que las piedras esmeriles son elementos indispensables
para el normal desenvolvimiento de industrias bésicas,
principalmente la metaldrgica.

Que esta industria ha abastecido el mercado durante un
periodo de restriccibdn de las importaciones, habiendo
guedado demostrada su capacidad v»ara satisfacér gran
parte del consumo del pais,

Que si bien la industria nacional ha trabajado hasta
la fecha con costos relativamente elevados, debe espe-
rarse que asegurada su subsistencia mediante la aplica
¢idn de medidas de proteccidn y normalizados los abas-
tecimientos y precios de las materias primas alcance
un grado de perfeccionamiento que le nermita desenvol-
verse mediante la aplicacidbén de derechos aduaneros de
importacidn muy reducidos.,

Que el aumento de precios en que puede traducirse la
apiicacidén de las medidas de proteccidn que se propone,
no incidirén apreciablemente en los costos de produce
¢ibn de las industrias que consumen las piedras.-

Que indirectamente, es un elemento que interesa a la

defensa nacional,-

2.~ Medidas propuestas:

Concretando, se estima que corresponderia aconsejar

LA
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19

2e.

49-
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siguientes medidas de proteccién:

Declarar de "interés nacional" la fabricacibdn de pie
dras esmeriles,-=

Declarar sometidas al régimen de permisos previos y/

o cuotas de importacidn a las piedras esmeriles que

se despachen por la Partida N2 1950 de la Tarifa de
Avaliios, quedando autorizado el Ministerio de Indus-
tria de la Nacidn a fijar periodicamente los cupos

de importacidén, teniendo en cuenta para ello las ne-
cesidades del mercado interno y las posibilidades de
produccidn de la industria nacional,

Liberar de derechos y adicionales de importacién, con
comprobacidén de destino, y dar preferencia en el otor
gamiento de cambio, a las materias primas indispensa-
bles nara la fabricacidn de piedras esmeriles, siempre
que las mismas a juicio del Ministerio de Industria de
la Nacidén no se fabriquen en el pafs, en plazo, canti-
dad, calidad y precio aceptables, La comprobacidn de
destino quedaria a cargo del Ministerio de Hacienda de
la Nacidn.-

Liberar de derechos y adicionales de importacién con
comprobacidn de destino y dar preferencia en el otor-
gamiento de cambio, a la maquinaria y equipos necesa-
rios destinados a la fabricacidén de piedras esmeriles,
siempre que las mismas, a juicio del Ministerio de In-
dustria de la Nacidn, no se fabriquen en el pais, en
plazo, cantidad, calidad y precio aceptable, La comprg
bacién de destino también quedaria a cargo del Minis-
terio de Hacienda de la Nacidn.-

Las medidas aconsejadas regirian en un plazo de tres
afivs a contar de la fecha de su aplicacién, a cuyo ven

cimiento el Ministeério de Industria de la Nacidn, r

75 —



pondria su renovacidn o la modificacidn, segin las
éondiciones y posibilidades en que se desenvuelva la
industria nacional. -

62 - Encomendar al Ministerio de Industria de la Nacién
la vigilancia y adopciédn de las medidas que corres=
pondan a los efectos del cumplimiento de las obliga
ciones determinadas por el articulo 142 del Decreto

No 14,630/44, aludido

3.~ Post-Scriptum:

En el momento de cerrar estas péginas, nuevas orien
taciones se vislumbran en el horizonte econdmico finan-
ciero de la Repiblica.-

Fl anuncio oficial de la publicaciédn oportuna del
estado econdmico-financiero del pafs v de las medidas a=-
decuadas a adoptarse, hace suponer un cambio en la politi
ca econdmica nacional seguida hasta el presente,-

A juzwar por la personalidad y orientacién econdmica
del anunciado informante - Dr. Raul Prebisch = revelada a
través de sus numerosos trabajos como Secretario Ejecuti-
vo de la Comisidén Econdmica para América Latina, de las
Naciones Unidas, nos permitimos prever, en la que hace a
la naturaleza de nuestro trabajo, que el retorno a un 1i-
bre cambic paulatino deberd conciliarse con el desarrollo
industrial interno, a fin le aumentar la capitalizacidn
per capita” y elevar, en consecuencia el standard de vi-
da de la poblacidn, -

Para el losro de tal designio serd necesario crear
un clima “avorable a las inversiones extrinjeras, median-
te la adopcidn de adecuadas normas cambiarias e impositi-

vas que no ohstaculicen el inrreso de los canitales foré-



neos 4destinzdos & aumentar la produccidn, hasta tanto el
ahorro nacioncl no pueda suplirlo con ventajas.-

Fn concomitancia con tales principios'estjmamos
cue la politica de proteccibébn y fomento de la industria
nacional seré mantenida para aquellas que no resulten an
tiecondmicas, ni tampoco un gravamen para el consumidor,

En esta categoria se encuentra - entre otras - la
industria nacional de PIEDRAS TSM:RILES, -

As{ creemos haberlo demostrado durante el transcurso

< £
Ié;{IPE Cd\zl |

Tucumdn 2190
CAPITAL FED,

del presente estudio,- ’
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